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PLACO

Placo es lider en fabricacion y comercializacién de
yeso y placa de yeso laminado (PYL), integrada en la
multinacional francesa Saint-Gobain desde el afio
2006. El origen de Placo estd en 2001, al constituirse
Iberplaco de la fusién entre Iberyeso y Placosa, dos
empresas punteras del sector. Asiy tras su plena inte-
gracion en el Grupo Saint-Gobain, de |a anterior Iber-
placo nacié la nueva Placo, adoptandose asimismo
la denominacién social de Saint-Gobain Placo Ibéri-
ca, como filial espafiola de la Divisidn Internacional
Saint-Gobain Gyproc.

El Grupo Saint-Gobain, implantado en 57 paises,
con mas de 1.000 sociedades consolidadas, emplea
amas de 200.000 personas en todo el mundo. Ocupa
posiciones de liderazgo europeo o mundial en la ma-
yoria de sus actividades.

En Espafia esta presente desde 1904. Cuenta en la
Peninsula Ibérica con cerca de sesenta sociedades
consolidadas en las que trabajan cerca de 10.700
personas, desarrollando su actividad en unos 190
centros industriales y comerciales.

PLANTAS INDUSTRIALES Y RECURSOS
MINEROS

Placo cuenta en la actualidad con 8 centros de fa-
bricacion tanto de yeso en polvo como de PYL, asi
como 8 canteras distribuidas por toda la geografia
peninsular.

/MADRID h

Fabrica San Martin Polvo

Ctra. Pinto a San Martin Km 9.2
(M-506 Km 38)

28330 San Martin de la Vega
(Madrid)

Fabrica San Martin PYL

Ctra. Pinto a San Martin Km 8.9
(M-506 Km 37.7)

28330 San Martin de la Vega
(Madrid)

J

4 SEVILLA
Fabrica de Morén
Carretera de Pruna, Km 2
41530 Moron de la Frontera

(Sevilla)

&

/ ALMERIA

Cantera de Sorbas
Ctra. N-340, Km 505.7
04270 Sorbas
(Almeria)

SEGURIDAD, SALUD Y MEDIOAMBIENTE

La salud, la seguridad en el trabajo y el medio am-
biente son valores esenciales en todas las activida-
des de las Compaiiias del Grupo Saint-Gobain.

Nuestros principios

¢ Todos los accidentes son evitables.

e Disefaremos, construiremos, operaremos y man-
tendremos todas las instalaciones y procesos para
que sean seguros tanto para la salud como para el
medio ambiente.

¢ Nos comprometemos a extraer, fabricar, utilizar,
manipular, envasar, transportar, y eliminar nues-
tros materiales de forma segura y medio ambien-
talmente responsable.

¢ Minimizaremos la generacién de residuos.

e Desarrollaremos, introduciremos y mantendremos
sistemas y procedimientos, que estableceran nive-
les altos de salud, seguridad ocupacional y medio

Ve
LA RIOJA
Fabrica de Viguera
Término del Vado, s/n
26121 Viguera (La Rioja)

Fabrica de Albelda
Término de la Picada, s/n
26120 Albelda de Iregua
(La Rioja)

S

)
‘ ZARAGOZA )
Fabrica de Quinto

Ctra. Castellon (N-232), Km 198
50770 (Zaragoza)

Fabrica de Gelsa

Ctra Ventas de Santa Lucia,
Km 12,7

50786 (Zaragoza)

CASTELLON

Fabrica de Soneja

Ctra. Sagunto-Burgos, Km 24
12480 Soneja (Castellon)
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ambiente. Verificaremos el cumplimiento de los
mismos por medio de auditorias y observaciones
preventivas sistematicas y planificadas.

o Fomentaremos el dialogo abierto con nuestros
empleados, proveedores, clientes, accionistas y la
comunidad acerca de los materiales que fabrica-
mos, usamos y transportamos asi como del impac-
to de nuestras actividades en su salud, seguridad y
en el medio ambiente.

e Estableceremos objetivos anuales de mejora y re-
visaremos estos para asegurarnos que cumplan
con los niveles de la compafiia.

e Consideramos a nuestra gente como el elemento
basico y mas importante de la seguridad. Su com-
promiso y motivacion seran esenciales para trans-
formar la seguridad en un valor personal.

o Implicaremos a todos los empleados en la implan-
tacion de esta politica por medio de guias ade-
cuadas, supervision y entrenamiento para hacer
posible que los empleados y colaboradores lleven
cabo su trabajo y responsabilidades de una mane-
ra saludable y competente.

e Para Placo la seguridad es condicién de empleo
para todos sus empleados.

o Desarrollaremos y revisaremos los indicadores
de salud y seguridad incluyendo: accidentes e in-
cidentes, informes y analisis para evitar su repe-
ticion, cuestionarios de actitud de los empleados,
registros de entrenamiento y auditoria

Politica de Seguridad y Salud

Placo esta comprometido a garantizar la mejora
continua de nuestros estandares de salud y seguri-

|

dad en el trabajo y se asegura que se sigan conside-
rando lo mas valioso del negocio. Creemos que todos
los incidentes de lesién de personal y enfermedad
laboral se pueden prevenir.

Todos nuestros empleados, contratistas y visitas tie-
nen el derecho de esperar un lugar de trabajo seguro.
Estamos comprometidos a tener altos estandares de
salud y seguridad ocupacional, para salvaguardar el
bienestar de los que trabajan, visitan o viven cerca de
nuestras areas operativas.

La direccién es responsable de que se establezcanyy
mantengan los mas altos estandares de salud y segu-
ridad. Este compromiso estara controlado y apoyado
por el Comité de Seguridad, Etica y Medio Ambiente
del Consejo de Placo.

Todos los empleados son responsables de su pro-
pia salud y seguridad y de la salud y seguridad de
sus compafieros y otros en el trabajo. Pedimos y es-
peramos de nuestros empleados y otros en nuestros
centros de trabajo, que asuman la responsabilidad
para que se cumplan nuestras politicas, practicas y
procedimientos de Seguridad.

Para conseguir nuestros objetivos tendremos que:

e Desarrollar, disefiar, trabajar y mantener insta-
laciones y procesos para que sean seguros y asi
minimizar el riesgo.

e Desarrollar, introduciry mantener sistemas y pro-
cedimientos, de los que se estableceran estanda-
res de salud y seguridad ocupacional, y verificar
la conformidad con estos estandares realizando
auditorias regulares.

[CERQ]

accidentes
entermedades profesionales
incidentes medicambientales



e Establecer objetivos de mejora anual y revisarlos
para asegurar que se cumplen a niveles corpora-
tivos y de la compafiia.

e Involucrar a todos los empleados en la implanta-
cion de esta politica y proporcionarles asesora-
miento, formacion y supervision apropiados para
permitirles, a los empleados y otros, llevar a cabo
su trabajo y sus responsabilidades de manera se-
guray competente.

e Desarrollary revisar los resultados de salud y se-
guridad incluyendo: informes de accidentes e in-
cidentes, cuestionarios de actitud del empleado,
informes de formacién y auditorias.

Politica de Medio Ambiente
y Riesgo en instalaciones

Placo se ha comprometido a trabajar como un
miembro responsable de las comunidades local,
nacional y mundial, de las que forma parte, con
un alto nivel de preocupacion y sensibilidad ha-
cia el Medio Ambiente. Este compromiso sera
revisado, controlado y apoyado por el Comité de
Seguridad, Etica y Medio Ambiente del Consejo
de Placo.

La prevencién y control de impactos adversos al me-
dio ambiente y los riesgos de nuestras instalaciones
es parte integrante de los objetivos de Placo. Nos ase-
guraremos que la gestién de los aspectos medioam-
bientales y los riesgos provocados por nuestras insta-

CERTIFICACIONES:
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laciones estén integrados dentro de nuestros procesos
principales y que nuestro negocio se desarrolle y dirija
de manera medioambientalmente sostenible.

Placo esta comprometido a cumplir todas las leyes
y normas que regulen el medio ambiente y los ries-
gos en nuestras instalaciones.

DESARROLLO, INNOVACION
Y CALIDAD

La vision de Placo es ser la opcion preferida para
los sistemas constructivos de interior a través de la
innovacion. Placo ofrece una amplia gama de pro-
ductos y sistemas destinados al acondicionamiento
tanto de los edificios nuevos como de aquellos en
renovacion. Estos productos y sistemas sirven para
realizar techos, tabiques, paredes... y responden a
las exigencias técnicas en materia de proteccion
contra incendios, de resistencia a la humedad, de
aislamiento térmico y acustico

Una de las constantes en la estrategia y el trabajo
de Placo es seguir una politica de desarrollo e inno-
vacion en sus productos y soluciones. La empresa
concibe respuestas innovadoras a las expectativas
de los usuarios, enfrentados a exigencias regla-
mentarias cada vez mas drasticas, especialmente
en materia de aislamiento térmico y acustico y de
proteccion contra los incendios.

Placo es la primera empresa en Espafia en conseguir, para sus fabricas de PYL de San Martin y
Quinto, la certificacién ISO 14001. Lo que en definitiva busca este conjunto de normas es que
cualquier empresa, de cualquier indole, pueda llevar a cabo sus actividades tomando una postura
amigable con el medio ambiente. También posee la certificacion OHSAS 18000 que reconoce la
correcta implantacién de un sistema de gestion en seguridad y salud laboral en las fabricas de

Viguera y Morén de la Frontera.

150 14001

Fiibics de (it [Laragoss

OHSAS 18000

Pibrica de Wiguera (Madrid}
sbwriva de Mosps (adhs
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SOLUCIONES Y SISTEMAS PLACO

En la web www.placo.es desarrollamos todos los
productos y sistemas ofrecidos por Placo al sector
de la construccién del siglo XXI. En este documento
desarrollamos una de las soluciones en la que divi-
dimos el uso de nuestros materiales.

e Soluciones en sistemas de Placa de Yeso Laminado
(PYL): Sistema constructivo que aporta las solucio-
nes mas avanzadas en construccion seca para ta-
biques, trasdosados, techos y suelos. Placo fabrica
varios tipos de placa de yeso laminado, —placa es-
tandar, placa resistente a la humedad, placa resis-
tente al fuego y placa de alta dureza—, productos
con una enorme carga de innovacién y alto valor
anadido, que integran propiedades de aislamien-
to acustico, térmico, antihumedad y antifuego. La
oferta de productos responde a las necesidades

|+34) 02 53 550
(+34) 902 296 226

CT.E

Cumplimos Todas sus Exigencias

Soluciones Placo

que exige el nuevo Cédigo Técnico de la Edifica-
cion.

Soluciones en Yeso: Desde yesos tradicionales
hasta yesos modernos de proyectar. Soluciones
innovadoras para la rehabillitacién, como Ibertop,
para la renovacién y alisado de paredes de gotée-
le, sin ruidos ni suciedad. Todos los yesos Placo son
ecologicos, respetando el medio ambiente. Placo
frece marcas con larga trayectoria en el mercado
espafiol y portugués: Proyal XXI, Iberplast, Lon-
gips, Perlinor, Iberfino, Mecafino, Iberyola...etc.

Soluciones en Techos: Gran variedad de techos téc-
nicos—continuos y registrables—de yesoy escayola.
Todos ellos ofrecen durabilidad, confort acustico y
aporta a los disefiadores soluciones constructivas
con grandes posibilidades estéticas. Las marcas de
Placo son: Gyptone, Rigiton, Decogips, y Gyprex.




Iglesia Santa Maria, Artés, Barcelona.
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.I " .I EL YESO, MATERIAL NATURAL

El yeso es un material no siempre bien conocido,
presente a diario en nuestra vida cotidiana desde
tiempos inmemoriales. Se obtiene directamente de
la naturaleza sin sufrir alteraciones sustanciales y
contribuye a hacernos la vida mas confortable. Sin
darnos cuenta, el yeso es un componente funda-
mental en muchas actividades, no sélo en la cons-
truccion.

Tal es la innocuidad del yeso que esta presente en
otras industrias:

CONSTRUCCION: En miiltiples variedades y pro-
ductos en arquitectura y edificacion.

MEDICINA: Se usa en cirugia traumatolégica
(para vendajes y fracturas), odontologia y como
desinfectante.

INDUSTRIA CERAMICA: Para matriceria y mol-
deria en ceramica, porcelana y sanitarios.

AGRICULTURA: Como abono y desalinizador de tie-
rras invadidas por el mar y corrector de terrenos.

QUIMICA Y FARMACEUTICA: Fuente suministra-
dora de calcio y como componente en medica-
mentos.

ALIMENTACION: Acondicionamiento del agua
para la fabricacién de cerveza y en la limpieza
de vinos.

DROGUERIA Y COSMETICA: Elemento presente
en multitud de productos.

El yeso tiene una gran resistencia al fuego y es in-
combustible. Garantiza pues una buena proteccién
en caso de incendio. Bajo la accién del calor, el yeso
s6lo evapora agua contenida en sus poros, por lo
tanto en ningun caso desprende gases ni vapores
de caracter téxico.

El yeso desempefia también un papel de regulador
higrométrico, la porosidad del yeso permite mode-
rar la humedad ambiente; la humedad del aire se

absorbe cuando es excesiva y devuelta cuando el
aire es demasiado seco.

El yeso contribuye al confort térmico y acustico.
Estas cualidades naturales proporcionan a todos
sus fabricados cualidades idéneas para el cumpli-
miento de las norma mas exigentes del Codigo Téc-
nico de la Edificacion.

o

Excelente
aislamiento
térmico

L

Regulador de la
humedad ambiental

o el

Buen aislante
acustico

Flexible y versatil
por sus numerosas
variedades
y aplicaciones

Proporciona
confort y estética

Defensa
efectiva frente
al fuego (A1)

Es un material
econémico



UN POCO DE HISTORIA

Desde la mas remota antiguedad, el yeso ha es-
tado presente en el progreso del hombre, tanto en
la construccion como en la decoracién, o en cam-
pos como la medicina y la alimentacion. Todo ello
gracias a su adaptabilidad, facilidad de aplicacién y
ventajas caracteristicas.

Se tiene constancia de la utilizacion del yeso desde
el Neolitico para realizar cimientos y muros y tam-
bién como soporte pictérico. En Anatolia encontra-
mos frescos decorativos sobre yeso con 9.000 afios
de antigliedad. El estuco de yeso aparece como
material de construccion aplicado en las paredes
interiores de algunas piramides egipcias, con una
antigliedad aproximada de unos 5.000 afios.

En la Peninsula Ibérica, se generalizé el uso del
yeso durante el periodo de ocupacién romana.

Con posterioridad, fue un elemento ornamental y
constante en la arquitectura musulmana y moza-
rabe de las que conservamos ejemplos de extraor-

dinario esplendor en la Mezquita de Cdrdoba, la
Alhambra de Granada, etc. En el romanico el yeso
se empled en la elaboracién de frescos para la deco-
racion de iglesias y capillas.

El barroco espafol (s. XVl y XVII) influyé en toda
América Latina e incorpor6 multitud de motivos
realizados en yeso (plafones, volutas, adornos, etc.).
Afinales del barroco, el yeso se utiliza ampliamente
en construccion y en la elaboracién de esculturas.

Enels.XIX, el yeso va gradualmente incorporando-
se a la arquitectura civil como material de revoco y
como elemento decorativo en palacios y viviendas.

Hoy en dia el yeso es un producto en la vanguardia
de la técnica y su uso se ha generalizado como ma-
terial fundamental en la construccién. Sus propie-
dades estéticas y mecanicas le convierten en la me-
jor eleccion para lograr confort y calidad de vida.

11



.I EL YESO

.I -2 UN PROCESO PRODUCTIVO EVOLUCIONADO
Y DE VANGUARDIA

2, Trituracion

Se reduce la piedra hasta un tamafio
maximo de veinte milimetros,
mediante molinos de impactos y de

1. Canteras mandibulas, muy eficaces con este
El mineral de yeso se encuentra normalmente en tipo de piedra. La homogeneizacion
superficie y hasta profundidades de veinte metros, y se del tamano del mineral de yeso,
extrae con ayuda de voladuras controladas que generan permite mayor regularidad en el
una gran variedad de tamafios de roca. proceso industrial de elaboracion.

(3)

o (>

%
s e N2
i// <z | ) mm»

5. Mezclado i

Las propiedades basicas del yeso se 6. Ensacado
mejoran y modifican para obtener El yeso se sirve en sacos de papel
nuevos PFO.dUCtOS que respondan kraft muy resistentes, con coédigos

a las necesidades de nuestros de colores que identifican el tipo de
clientes. La utilizacion de plantas de producto: verde para el yeso rapido
adlpvaaon permite re;llzar esta tarea y controlado, negro para el yeso fino,
de forma modernay eficaz. rojo para el yeso de proyeccion.

|+34) 02 53 550
(+34) 902 296 226




3. Calcinacién

Para transformar el mineral
en un producto util para

la construccion, se elimina
parte del agua contenida en
su estructura mediante la
deshidratacién térmica en
hornos rotativos especiales.

7. Cargay logistica

Los palés formados estan dispuestos
para su carga en camiones o en
contenedores, que los llevaran a su
destino. Una eficaz logistica permite
que los productos lleguen en un
plazo breve.

4. Molienda

El yeso en forma de polvo fino se
consigue haciéndolo pasar por
molinos especiales combinados
con cribas, que aseguran una
granulometria adecuada para su
aplicacion.

8. Cisternas y silos 9.Llegada ala obra

Los yesos de proyeccion se sirven El yeso ha llegado a la obra y ahora
también en silos de veinte metros el protagonista es el aplicador. El
cubicos de capacidad, que se obtendra de este gran producto todo
llenan mediante camiones cisterna su potencial.

enviados directamente desde la
fabrica hasta la obra.

13
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.I EL YESO

.I -3 BENEFICIOS DEL YESO

SIN COMPARACION COMO MATERIAL
PARA REVESTIMIENTOS INTERIORES

El yeso es imprescindible para el recubrimiento
interior de viviendas y oficinas y para todo tipo de
estancias como escuelas, tiendas, aeropuertos, etc.
Sus elevadas prestaciones, de confort, resistencia al
fuego, aislamiento térmico y acustico, le confieren
un papel protagonista como solucién para el reves-
timiento de interiores en tiempos pasados, presen-
tesy futuros.

De hecho, la seguridad y la protecciéon de los edi-
ficios y el aislamiento contra el fuego, aislamiento
acustico y térmico depende en gran medida de las
caracteristicas concretas del yeso empleado. Mu-
chas de los atractivos y modernos disefios de los
actuales interiores, no serian posibles, sin la flexibi-
lidad y versatilidad del yeso como material de cons-
truccion.

1.3.1 CARACTERISTICAS UNICAS
DE LOS PRODUCTOS
DEL YESO

A) PROPIEDADES FRENTE AL FUEGO

Resistencia al fuego
Debido a la composicién natural del yeso, es un
material intrinsecamente resistente al fuego, ofre-
ciendo una solucién de alta calidad para prevenir
la extensiéon del fuego en edificios. Este excelente
comportamiento esta justificado en los siguientes
conceptos:

« Posee una baja conductividad térmica, lo que
evita la propagacion del calor producido en el
incendio.

- Contiene agua libre, sobre el 1% en equilibrio y
aproximadamente un 20% de agua incorporada
quimicamente, y hay que consumir una determi-
nada energia calorifica en consumirla.

- El yeso en su propia constitucién posee dos mo-
léculas de agua por cada molécula de sulfato
calcio. Mientras el agua no esta evaporada, la
temperatura de la masa del yeso queda por de-
bajo de 140 °C.

« El yeso después de su deshidratacién si no hay
desprendimiento, sigue formando una capa que
protege el elemento constructivo que reviste,
con un notable aislamiento térmico, debido a su
bajo coeficiente de conductividad.

Estas propiedades confieren a los elementos del
yeso cualidades de proteccion pasiva frente al fuego.
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Respecto al CTE (Codigo Técnico de Edificacién) se

recoge el siguiente extracto respecto a la resisten- ANEJO F. Resistencia al fuego
cia al fuego recogido en el documento DB-SI (Docu- de los elementos de fabrica
mento Basico Seguridad contra Incendios): En las tablas F1 y F2 se establece, respectiva-

mente, la resistencia al fuego que aportan los
elementos de fabrica de ladrillo ceramico o silicio-
calcareo y los de bloques de hormigon, ante la

ANEJO C. Resistencia al fuego exposicion térmica segun la curva normalizada

de las estructuras de hormigén armado tiempo-temperatura.

C.2.4. Capas protectoras Dichas tablas son aplicables solamente a muros

1. La resistencia al fuego requerida se puede al- y tabiques de una hoja, sin revestir y enfoscados
canzar mediante la aplicacién de capas protec- con mortero de cemento o guarnecidos de yeso,
toras cuya contribucion a la resistencia al fuego con espesores de 1,5 cm. como minimo. En el caso
del elemento estructural protegido se determi- de soluciones constructivas formadas por dos o
na de acuerdo con la norma UNE ENV 13381- mas hojas puede adoptarse como valor de resis-
3:2004 tencia al fuego del conjunto de la suma de los va-

2. Los revestimientos con morteros de yeso pue- lores correspondientes a cada hoja.
den considerarse como espesores adicionales La clasificacion que figura en las tablas para cada
de hormigoén equivalente a 1,8 veces su espesor elemento, no es la Unica que le caracteriza, sino
real. Cuando estén aplicados en techos, para Unicamente la que esta disponible. Por ejemplo,
valores no mayores que R 120 se recomienda una clasificacion El asignada a un elemento, no
que su puesta en obra se realice por proyeccion presupone que el mismo carezca de capacidad por-
y para valores mayores que R120 su aportacion tante ante la accién del fuego y que, por tanto, no
solo puede justificarse mediante ensayo. pueda ser clasificado también como REI, sino sim-

plemente que no se dispone de dicha clasificacion.

Tabla F.1. Resistencia al fuego de muros y tabiques de fabrica de ladrillo ceramico o silico-calcareo

Resistencia al fuego de muros y tabiques de fabrica de ladrillo ceramico o silico-calcareo
Espesor de la fabricaen mm
Tipo de revestimiento : Con ladrillo macizo Con bloques de
P i il Lz o perforado arcilla aligerada
40<e<80 | 40<e<110 €2110 | 110<e<200 | e2200 140<e<240 | e2240
Sin revestir w w @ REI-120 | REI-240 w @
Enfoscado Por la cara expuesta @ El-60 EI-90 EI-180 REI-240 EI-180 El-240
Por las dos caras El-30 El-90 ElI-120 REI-180 REI-240 REI-180 REI-240
Por la cara expuesta El-60 EI-120 EI-180 El-240 REI-240 El-240 El-240
; El-240
Guarnecido oo, 1as dos caras E-90 | E-180 | El-240 | El-240 | REI-240 | RE-240 | EI-240
REI-180
@ No es usual.

Tabla F.2. Resistencia al fuego de muros y tabiques de fabrica de bloques de hormigén

Tipo de camara Tipo de arido Tipo de revestimiento Espeseonr ;or:‘nmal Resistencia al fuego
100 El-15
Siliceo Sin revestir 150 REI-60
200 REI-120
100 El-60
Calizo Sin revestir 150 REI-90
Simple 200 REI-180
i i 120 El-120
in revestir 500 REI-180
Volcanico Guarnecido por las dos caras 90 EI-180
Guarnecido por la cara expuesta 120 EI-180
(enfoscado por la cara exterior) 200 REI-240
. ) Sin revestir 150 EI-180
Doble Arcilla expandida | ¢ 3 hecido por las dos caras 150 RE-240 / REI-80 15
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B) REACCION AL FUEGO

El sistema de clasificacién europeo (Euroclases),
ideado para la clasificacién de la reaccion al fuego,
es parte de la armonizacion actual de los estanda-
res europeos.

El yeso bajo la accién del fuego no produce ningtn
gas o vapor de caracter téxico, corrosivo o asfixian-
te, ni humos ni otro producto de combustion sus-
ceptible de activarla.

Los yesos de construccion y los conglomerantes a
base de yeso para la construccion se clasifican como
A1 (no contribucién al fuego) sin necesidad de en-
sayo cuando contienen menos de un 1% en peso o
envolumen (cualquiera que sea el valor mas restric-
tivo) de materia organica.

Si el producto contiene mas de 1% en peso o en
volumen de materia organica, se ensayara y clasi-
ficara segun lo especificado en la Norma Europea
UNE-EN-13501-1.

1.3.2. CARACTERISTICAS

«rpt ACUSTICAS

Las exigencias basicas de proteccion frente al ruido
del actual CTE en su documento basico DB-HR (Do-
cumento Basico Proteccién frente al Ruido), limita
dentro de los edificios y en condiciones normales de
utilizacién, el riesgo de molestias o enfermedades
que el ruido pueda producir a los usuarios como
consecuencia de las caracteristicas de su proyecto,
construccion, uso y mantenimiento.

Para satisfacer este objetivo, los edificios se pro-
yectaran, construiran y mantendran de tal forma
que los elementos constructivos, que conforman
sus recintos tengan unas caracteristicas acusticas
adecuadas para reducir la transmisidn de ruido aé-
reo, del ruido de impactos y del ruido y vibraciones
de las instalaciones propias del edificio, y para limi-
tar el ruido reverberante de los edificios.

Respecto a la aportacién de los yesos de construc-
cion indicar los siguientes puntos:

Aislamiento directo al ruido aéreo

El aislamiento directo al ruido aéreo es una carac-
teristica de un sistema®, y no de un producto, por
lo que cuando sea necesario, el aislamiento al rui-

do aéreo de un sistema instalado constituido por
yeso debe determinarse segun lo especificado en
las Normas EN 1SO 140-3 y EN ISO 717-1, seglin co-
rresponda.

Absorcion acustica

La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema™ y no del propio producto, por lo que cuan-
do sea necesario, se declararan las caracteristicas
de absorcion acusticas seglin la Norma Europea EN
I1SO 354.

1.3.3. AHORRO
Co DE ENERGIA
Y AISLAMIENTO
TERMICO

Las exigencias del CTE en su documento basico
DB-HE (Documento Basico Ahorro de Energia), pre-
tenden conseguir un uso racional de la energia para
la utilizacién de los edificios, reduciendo a limites
sostenibles su consumo.

Para satisfacer este objetivo, los edificios se pro-
yectaran, construiran, utilizaran y mantendran de
forma que se cumplan las exigencias basicas del
CTE, y en lo referente a productos para la construc-
cién en especial la Exigencia basica HE 1 (Limitacion
de demanda energética), que establece que los edi-
ficios dispondran de una envolvente de caracteris-
ticas tales que limite adecuadamente la demanda
energética necesaria para alcanzar el bienestar tér-
mico en funcién del clima de la localidad, del uso del
edificioy del régimen de verano e invierno, asi como
por sus caracteristicas de aislamiento e inercia, per-
meabilidad al aire y exposicion a la radiacién solar,
reduciendo el riesgo de aparicién de humedades
de condensacion superficiales e intersticiales que
pueden perjudicar sus caracteristicas y tratando
adecuadamente los puentes térmicos para limitar
las perdidas o ganancias de calor y evitar problemas
higrométricas en los mismos.

Los edificios se caracterizan térmicamente a tra-
vés de las propiedades higrométricas de los produc-
tos de construccion que componen su envolvente
térmica.

* Entendiendo como sistema las posibles combinaciones
de elementos constructivos (elementos de separacion
vertical y horizontal (forjado + suelo + techo), tabiques,
fachadas, medianerias y cubiertas).



Las caracteristicas exigibles a los Yesos de cons-
truccion, como uso final para revestimiento de mu-
ros y partes ciegas de cubierta se definen mediante
las siguientes propiedades higrométricas:

La conductivad térmica A (W/mK)

Se define como la cantidad de calor, o flujo de ca-
lor que pasa en un tiempo determinado por unidad
de superficie, cuando se establece una diferencia de
temperaturas entre sus caras de un grado.

Para el calculo de dicho parametro, pueden em-
plearse los valores tabulados en la siguiente tabla,
extraida de la norma UNE-EN-13.279:2006.

Tabla 2. Valores de disefio de la conductividad
térmica para yesos de construccion

y conglomerantes a base de yeso para

la construccion

Densidad A Conductividad térmica a 23 °Cy 50% de
kg/m? humedad relativa W/(m-K)
600 0,18
700 0,22
800 0,26
900 0,30
1.000 0,34
1.100 0,39
1.200 0,43
1.300 0,47
1.400 0,51
1.500 0,56

* Determinacion de la conductividad térmica segun las pautas de-
finidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a material
seco aplicado en interiores (23 °Cy 50% de humedad relativa). Va-
lor para el calculo de parametros caracteristicos y participaciones
interiores segun el CTE-DB HE-1.

El factor de resistencia a la difusion
del vapor de agua

Se define como la cantidad de vapor de agua que
pasa a través de la unidad de superficie de un mate-
rial de espesor unidad, cuando la diferencia de pre-
sion de vapor entre sus caras es la unidad.

CQ? 1.3.4. REGULACION

DE LA HUMEDAD

El yeso regula la humedad. Porque gracias a su
microestructura porosa, es capaz de almacenar mo-
léculas de vapor de agua en el interior de su masa
cuando hay exceso de humedad —evitando asi la
condensacion superficial y la humectacién de pa-
redes y techos— y de cederlas a ambiente cuando
este se reseca, contribuyendo a la habitabilidad de
la estancia.

1.3.5. ESTETICA Y DISENO

El yeso permite, debido a su capacidad de adap-
tarse a las formas y disefios mas complejos, la crea-
cion de estancias singulares, como respuesta a la
demanda de los proyectos mas exigentes.

1.3.6. ECOLOGIA Y
MEDIOAMBIENTE

7

Elyeso es un producto natural obtenido a partir de
mineral de sulfato calcico hidratado que se encuen-
tra abundantemente en la natural, siendo por tanto
respetuoso con el medio ambiente, sus residuos se
eliminan facilmente y se integran en el entorno.

17
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.I -4 NORMATIVA

1.4.1 MARCADO CE

Los yesos y escayolas, como parte permanente en
la construccién de un edificio, estan sujetos a la Di-
rectiva 89/106/CEE de Productos de la Construccion
y por tanto deben llevar el marcado CE. Este marca-
do sobre un producto de yeso implica que:

« El fabricante ha realizado un ensayo inicial en un
laboratorio independiente.

« El fabricante asegura por si mismo que los pro-
ductos fabricados con posterioridad tienen las
mismas propiedades que el ensayado inicial-
mente.

El marcado CE se aplica a los productos de cons-
truccidén que son incorporados de manera perma-
nente a obras. Estos productos sélo podran comer-
cializarse en la mayoria de los Estados Miembros si
llevan el marcado CE y deberan permitir la construc-
cién de obras que cumplan determinados requisi-
tos esenciales referentes a: resistencia mecanica, la
estabilidad, seguridad en caso de incendio, higiene
de la salud, al medio ambiente, a la seguridad de
utilizacién, a la proteccién contra ruido, al ahorro de
energia y al aislamiento térmico.

Estos requisitos se concretaran en primer lugar
con documentos interpretativos elaborados por los
comités técnicos para, a continuacion, desarrollarse
en forma de especificaciones técnicas.

Normas Armonizadas
Documentos de idoneidad técnica europea DITE

El fabricante debe someter cada producto o fa-
milia de productos al procedimiento de evaluacién
previsto por el Comité. La declaracién de conformi-
dad del fabricante o el certificado de conformidad,
expedido por un Organismo Notificado, autoriza-
ranalfabricante aimprimir la marca CE correspon-
diente.

El marcado CE lo efectua el fabricante o respon-
sable del producto al mercado en base al sistema
de certificacién que se indique en la norma o DITE
que corresponde a su producto. El marcado CE se
realiza cuando se ha completado el proceso de cer-
tificacion.

La Directiva sobre Productos de Construccion se
aplicara a los productos a medida que los requisi-
tos esenciales relativos a los edificios les afecten. La
conformidad de los productos a la parte armoniza-
da de las normas se pondra en evidencia mediante
la marca CE. El etiquetado con la marca CE es res-
ponsabilidad del fabricante.

El marcado CE es obligatorio y no es una marca
de calidad, es una marca de seguridad para validar
el cumplimiento de los requisitos esenciales en la
construccion de edificios.

El marcado CE caracteriza a los productos, no a los
sistemas. La Conformidad del producto reposa en
una evaluacion del mismo, basada en que el fabrican-
te dispone en fabrica de un sistema de control de la
produccion que permite asegurar que la produccion
es conforme a las especificaciones correspondientes.

En determinados productos es necesaria la eva-
luacion y supervision de los controles de produccion
por organismos de certificacion acreditados.

Asi pues la declaracion de conformidad de un pro-
ducto la realiza siempre el fabricante:

a) en base a sus controles y ensayos

b) en base a la certificacién de un organismo de
certificacion acreditado

Las obras estaran formadas por productos con o
sin marcado CE.

Las prestaciones de los sistemas constructivos y de
las obras las regula el estado de cada pais mediante
la publicacion de los Codigos Técnicos de obligado
cumplimiento. La marca CE significa:

1. El producto cumple con la norma armonizada
correspondiente.



2. Los productos que lleva esta marca pueden
circular libremente por todos los paises de los
estados miembro de la UE.

3. Los productos importados de paises externos a
la UE pueden llevar la marca como prueba de su

conformidad.

El marcado CE para un producto innovador

Implica, la concesion de un DITE, otorgado segun
Guia DITE o segiin CUAP, y la Declaracién/Certifica-
cién de Conformidad asociada, segtn el nivel definido
por la CE, que garantiza que el fabricante mantiene las
prestaciones de su producto establecidas en el DITE.

El marcado CE es obligatorio en cada pais a partir
de la fecha final del periodo de coexistencia entre la
norma nacional y la armonizada europea.

Los productos Placo con marcado CE actualizados
se pueden consultar en www.placo.es

1.4.2 NORMA DE FABRICACION
PARA YESOS DE
CONSTRUCCION

La Norma de obligado cumplimiento para la fabri-
cacion de Yesos en los estados miembros de la Union
Europea es la UNE-EN 13279-1 de marzo 2006,
“Yesos de construccion y conglomerantes a base de
yeso para la construccién. Definiciones y Especifi-
caciones” que corresponde con la UNE-EN 13279-1
de Junio de 2005 elaborada por el Comité Técnico
AEN/CTN 102 Yeso y Productos en Base Yeso.

1.4.3 MARCAS DE CALIDAD

Cada pais de la UE posee sus propias marcas de cali-
dad, que han de ser ratificadas por el correspondien-
te Organismo Nacional de Certificacién. En Espaiia,
la Asociacién Espafiola de Normalizacién y Certifica-
cion (AENOR), es el organismo oficial acreditado el
cual da el derecho de uso de su marca de calidad N.

AENOR

Producto
Certificado

u'cm‘/‘cc aclualizado en

Por tanto, la marca N de AENOR es una marca de
conformidad llevada a cabo por una entidad reco-
nocida como independiente, que atestigua que un
producto satisface los requisitos establecidos en
determinadas normas o especificaciones técnicas,
realizdndose durante su proceso de produccién las
evaluaciones y controles que establecen las normas
de referencia en vigor.

Adiferencia del marcado CE, la marca N es voluntaria.

Para que un producto o servicio se certifique, es
preciso que se superen diversas evaluaciones que,
incluyen:

- Comprobacion del sistema de la calidad aplicado
para la fabricacién del producto o para la presta-
cion del servicio.

- Toma de muestras y ensayo del producto (tanto
en fabrica como en el mercado), o inspeccién del
servicio.

Mediante las inspecciones y ensayos se comprue-
ban las caracteristicas de los productos o servicios y
su conformidad con los requisitos de la norma.

El resultado final es la obtencién del certificado
por el que se declara la conformidad del producto o
servicio y la concesion del derecho de uso de la mar-
ca correspondiente que, a partir de ese momento,
podra utilizarse en los productos o servicios certi-
ficados.

Este proceso permite asegurar que los productos
o servicios certificados mantienen su conformidad
con las normas y que siguen siendo merecedores de
llevar este marcado.

También incluye comprobaciones del sistema de
la calidad, inspecciones y ensayos realizados sobre
muestras obtenidas tanto en fabrica como en el
mercado. Estos datos obtenidos permitiran decidir
sobre el mantenimiento o no del certificado.

La concesion del certificado AENOR de producto o
servicio se gestiona generalmente a través de Comi-
tés Técnicos de Certificacion, foros en los que estan
representados fabricantes, empresas explotadoras
de servicios, consumidores, usuarios y la adminis-
tracién, garantizando asi la imparcialidad y trans-
parencia del proceso de certificacion.

Los productos de yeso de Placo, ademas del mar-
cado CE (obligatorio) poseen la marca de calidad
(voluntaria) “N” de AENOR.
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La certificacién Marca N de AENOR conlleva el En el esquema siguiente, se indican graficamente
cumplimientos de REGLAMENTOS ESPECIFICOS de  las fases que se han de seguir para la obtencion de
cada familia de productos asociados al Yeso y sus  la marca de calidad N, en comparacién con las eta-
Sistemas Constructivos, MAS EXIGENTES que las  pas que se han de seguir para la auto certificacion
Normas Europeas de producto que armonizan sus  del marcado CE.
requerimientos basicos

1 2 3 4 5 6
Seguimiento anual
delafabricaciénenel
Auditoria inicial Inspeccion inicial centro de produccion: | Seguimiento anual
Control de la Ensayoinicialde | del sistema de delpcontrol dels |3uditoriadelsistema | dela produccion:
produccion tipo gestion de la roduccion de gestion de calidad, | toma de muestras
calidad P Inspeccion del control | y ensayos
de la producciény
ensayos
N AENOR AENOR AENOR AENOR AENOR AENOR
(€ Fabricante Fabricante
Lo basico Lo 6ptimo
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Palacio de Sofianes, Villacarriedo, Cantabria. Arquitecto: Mariano Martitegui Caceres. 21




2.1 |vesos TrapicionaLes

\ \

Ficha técnica: Iberplast
Versién: mayo 2011

Hotel Las Madrigueras, Tenerife, Canarias. Arquitecto: Carlos J. De Puelles Lemos.



siemipee aclualizado en
2.1.1lIberplast

www.placo.es

Iberplast YG

IBERPLAST ES UN PRODUCTO EN BASE YESO CONSTITUIDO

POR SULFATO CALCICO SEMIHIDRATADO DE ELEVADA PUREZA,
OBTENIDO A PARTIR DE MINERAL DE LA MEJOR CALIDAD.

= Es un yeso de construccion de granulometria gruesa y fraguado rapido,
de aplicacion manual, que se utiliza para trabajos de albaiiileria en general;

cierre de pequerios huecos y recibido de elementos auxiliares como reglas,
marcos, cajas, etc.

También denominado yeso negro rapido o yeso tosco rapido.

—_— m m jones
Nor ativayho ologacion
e

= - ma

conforme a la nor i}
— \berp\ailtf; 279-1:2006. “Y€s0S de construcc;o:c)é‘én"

. 7 . . i ,
2 :Eomerantes a base de yeso para la co:dén) b
— 54 do como tipo Bl (Yeso de constru

designa 4

e C denominacion europeay como

- ' inacion

" (Yeso grueso © rapido) segun |a denom

Prestaciones = | ol e
— n posesion de lamarcaN dg Al L ,35 e

gk e\ ; n el Reglamento particular RP 32
= & cstablece®
& [ e
I [l
Sistema de

aplicacion sencillo,
sin interrupciones ni
tiempo de espera.

Resistencia al fuego

La resistencia al fuego es propia
SR de un sistemay no deun
O™ y
& - producto.

Alto rendimiento
del material
y del operario.

Reaccidn al fuego

Iberplast esta clasificado como
3 Euroclase Al (no contribucién al
? N fuego), al tener menos de un 1%
AY
Elevadas

en peso o volumen de materia
das organica, segun ladirectiva
caracteristicas
mecanicas.

89/106/CEE relativa a productos
de construccion.
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2.1.1lIberplast

Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
—— N Resultados obtenidos en nuestras fabricas Aislamiento directo a ruido aéreo
de Viguera VA, Gelsa GA, Soneja SO, El aislamiento directo a ruido aéreo es una
Ficha técnica: Iberplast Moron MN 'y San Martin SN. caracteristica de un sistemay no de un producto.
Versién: mayo 2011
0 30 Absorcion acustica
) La absorcion acustica es una caracteristica de un

COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD

TERMICA ). (W/mK)* sistema y no de un producto.

* Determinacién de la conductividad térmica seguin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°C y 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

0-2 >45°

GRANULOMETRIA - UREZA SUPERFICIA
(mm) S nidades Shore

ISTENCIA MECANIC RESISTENCIA
A MECANICA A FLEXION

(1) Valor medio en laboratorio, segtin Anexo K del RP 35.01 (Reglamento particular de Yesos construccion B1).
(2) Soporte tradicional; ladrillo ceramico, hormigén y bloque picén.

Tiempos de empleo

<
% TIEMPO DE ESPERA (1) TIEMPO DE EMPLEO (2)
T
w
<t
N
L
oz
2
&
E——— | TIEMPO (min.)
0 min. 3-5 min. 5-8 min. Iberplast VA, MN, SO
0 min. 5-7 min. 5-10 min. Iberplast GA
0 min. 7-9 min. 12-14 min. Iberplast SN

(1) Tiempo de espera entre el amasado del producto y su comienzo de uso.
(2) Tiempo durante el cual la pasta de yeso tiene la consistencia adecuada para poder ser aplicada.

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcién del tipo de soporte, temperatura ambiente y del
soporte, relacion A/Y empleada y Ph del agua empleada.

24

Iberplast se fabrica en nuestras plantas industriales de Viguera VA, Gelsa GA, Soneja SO, Morén MN y San Martin SN.




siempre actualizado en

2.1.1lIberplast

www.placo.es

. o
——— Aplicacion
Preparacion del soporte
Limpieza
La superficie se encontrara libre de polvo, particulas,
eflorescencias, desencofrantes y otros residuos que
comprometan la adherencia del revestimiento, para

lo que se procedera a su limpieza en caso que se
considere necesario.

Puesta en obra
Modo de empleo:

F A
s T

Echar agua en un recipiente
adecuado a la cantidad que se
desee preparar; luego espolvorear
el yeso sobre el agua hasta que ya
no se humedezca.

Se amasara a mano en pequefias
cantidades en funcion del
elemento que queramos sujetar.

Iberplast se utiliza para la
sujecién de instalaciones
y elementos auxiliares.

Decoracion y pintado
La aplicacion posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las
recomendaciones del fabricante de pinturas.

= Indicaciones
importantes

La temperatura de aplicacion
recomendada es de 5°Ca40°C.

— Acondicionamiento

Notas legales:
Esta informacion, y en particular las

Iberplast GA, SO, VA 64 sacos/palé
20 kg./saco

Iberplast SN, MN 48/64 sacos/palé
20 kg./saco

Iberplast MN 72 sacos/palé

17 kg./saco

recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacién.

La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos, a su disposicion.

——=Almacenaje y conservacion

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca
a laintemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de

laluz solary de la humedad.

Iberplast se fabrica en nuestras plantas industriales de Viguera VA, Gelsa GA, Soneja SO, Morén MN y San Martin SN.
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SAINT-GOBAIN YESOS TRADICIONALES

Ficha técnica: Longips
(Yeso grueso controlado YG/L)
Versién: mayo 2011

Hotel Flamingo, L"Ampolla, Tarragona. Arquitecto: José Maria Sole Besalduch.




siempre actualizado en

www.placo.es

2.1.21Longips

Longips YG/L

LONGIPS ES UN PRODUCTO CON BASE YESO PARA GUARNECIDO
DE DIVISIONES INTERIORES, TANTO HORIZONTALES COMO
VERTICALES; TAMBIEN SE USA COMO ELEMENTO LIGANTE EN EL
LEVANTADO DE LA TABIQUERIA INTERIOR, SUSTITUYENDO CON
VENTAJA A OTROS LIGANTES COMO EL MORTERO DE CEMENTO.

= Yeso de construccion de granulometria gruesa y fraguado controlado,
de aplicacion manual, que se utiliza como pasta para guarnecidos,

en revestimientos continuos interiores. También denominado Yeso
controlado.

i S
Normativay homo\ogauone

[vert]

— Prestaciones

N

Sistema de
aplicacion sencillo,
sin interrupciones ni
tiempo de espera.

\\//

Alto rendimiento
del material
y del operario.

Elevadas
caracteristicas
mecanicas.

d e CO“;C_’:;ZZ:‘:;:::: de construccion y‘ £
Anas 13.27tes ; pase de yeso para la cons't,rucaon .
—— c°“$‘°mde'i';mo tipo B1 (Yes0 de construccuoi\z\(eso
p—— des"g: E\J‘a Zenominad()n europef‘;\ y como Yri-‘/nadén
:—-..: i Sgeri:so lento 0 controlado) segun ladeno
— tradicional- eatstiest
= [staen posesion delamarcaN ‘e piigevas
-='E'= = stablece en el Reglamento Particuid
= 5
[F =

Resistencia al fuego

La resistencia al fuego es propia
de un sistemay node un
producto.

Reaccidn al fuego
Longips esta clasificado como
Euroclase Al (no contribucién al
fuego), al tener menos de un 1%
en peso o volumen de materia
organica, segun la directiva
89/106/CEE relativa a productos
de construccion.
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2.1.21Longips

Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
Resultados obtenidos en nuestras fabricas Aislamiento directo a ruido aéreo
de Gelsa GA (Longips y Longips Banda Verde), El aislamiento directo al ruido aéreo es una
Ficha técnica: Longips Mordn MN, San Martin SN (Longips y Longips Batido),  caracteristica de un sistemay no de un producto.
(Yeso grueso controlado YG/L) Viguera VA, Soneja SO (Longips y Longips L).
Version: mayo 2011 Gelsa GA, Moron MN, Absorcidn acUstica
Soneja SO San Martin SN VigueraVA La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistemay no de un producto.
0,30 0,26 0,34
COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD  COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD  COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD
TERMICA & (W/mK)* TERMICA A (W/mK)* TERMICA & (W/mK)*

* Determinacién de la conductividad térmica segun las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°Cy 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

10-12°
L

RENDIMIENTO
(kg/m?2/cm espesor)

GRANULOMETRIA
(mm)

) @ »~ @ ¢

(1) Valor medio en laboratorio, segtin Anexo K del RP 35.01 (Reglamento particular de Yesos para la construccion B1).
(2) valor tomado en laboratorio.
(3) Soporte tradicional; ladrillo ceramico, hormigén y bloque picén.

Tiempos de empleo

TIEMPO DE ESPERA (1)

DUREZA SHORE A

- —— TIEMPO (min.)
5-10 min. 10-15 min. 30-40 min. Longips VA
7-9 min. 10-14 min. 30-35 min. Longips SO
8-10 min. 12-16 min. 35-45 min. Longips SO-L
10-15 min. 10-15 min. 25-30 min. Longips GA
8-10 min. 12-16 min. 35-45 min. Longips Banda Verde GA
10-12 min. 13-15 min. 25-30 min. Longips MN
10-12 min. 15-17 min. 40-50 min. Longips SN
5-8 min. 20-30 min. 45-55 min. Longips Batido SN

(1) Tiempo de espera entre el amasado del producto y su comienzo de uso.
(2) Tiempo durante el cual la pasta de yeso tiene la consistencia adecuada para poder ser aplicada.
(3) Tiempo transcurrido desde la aplicacién hasta que alcanza Usa 40.

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcion del tipo de soporte, temperatura ambiente y del
O ——— soporte, relacién A/Y empleada y Ph del agua empleada.

\ e RT IR LN Longips se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GA, Moron MN, San Martin SN, Viguera VA y Soneja SO.
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2.1.21Longips

——— Aplicacién
Preparacion del soporte

Planeidad:

Las superficies a guarnecer deberan definir
sensiblemente un plano, para lo cual se procederd a
la eliminacion de salientes y bultos, o bien al relleno
de entrantes y oquedades.

Rugosidad y porosidad:

En el caso de superficies excesivamente lisas,

se procedera a un tratamiento mecanico de las
mismas con objeto de aportar una cierta rugosidad
y promover la adherencia mecanica

Puesta en obra
Modo de empleo con Talocha:

siempre actualizado en

www.placo.es

del revestimiento o bien se aplicara para tal fin, el
puente de adherencia Ibercontak (pag. 99).

Sobre soportes muy absorbentes, se aplicara la
imprimacion reguladora de la absorcién Iberprimer
(pag. 99).

Limpieza:

La superficie se encontrara libre de polvo,
particulas, eflorescencias, desencofrantes y

otros residuos que comprometan la adherencia
del revestimiento, para lo que se procedera a su
limpieza en caso que se considere necesario.

Espolvorear el yeso en un
recipiente con agua, adecuado a
la cantidad que se desee preparar
hasta que ya no se humedezca.

Espolvorear el yeso en un
recipiente con agua, adecuado a
la cantidad que se desee preparar
hasta que ya no se humedezca.

Se amasara enérgicamente
hasta que la pasta tome un
aspecto homogéneo.

Dejar reposar durante 5
minutos antes de iniciar la
aplicacién. Consultar tiempos
de empleo.

Aplicar directamente con
talocha sobre el soporte, hasta
alcanzar el espesor deseado.

Aplicar directamente sobre
el soporte, hasta alcanzar el
espesor deseado.

Decoracién y pintado

La aplicacion posterior de pinturas debera realizarse siguiendo
las recomendaciones del fabricante de pinturas, empleando en el
caso del Longips pinturas especificas para yeso.

— Acondicionamiento

Longips Banda Verde GA

Longips GA, SN, MN 48/64 sacos/palé .~ 48/64 sacos/palé

Longips VA, SO 64 sacos/palé _h 20 kg./saco
Longips L SO 64 sacos/palé

20 kg./saco Longips Batido SN

Longips MN 72 sacos/palé 72 sacos/palé

17 kg./saco 17 kg./saco

——— Almacenaje y conservacion

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca
a laintemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de
la luz solary de la humedad.

= Indicaciones

importantes

La temperatura de aplicacion
recomendada es de 5°Ca 40°C.
El rango de espesores
recomendados es entre 1-2 cm.

Notas legales:

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacién.

La ultima versién actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos, a su disposicién.

Longips se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GA, Morén MN, San Martin SN, Viguera VA y Soneja SO.
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Ficha técnica: Iberfino
(Yeso fino controlado YF/L)
Versién: mayo 2010
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Edificio de oficinas, Madrid. Arquitecto: Juan de Avalos.



2.1.3lIberfino WW”“W.placo.es

IBERFINO ES UN PRODUCTO CON BASE YESO DE ELEVADA PUREZA,
OBTENIDO A PARTIR DE MINERAL DE LA MEJOR CALIDAD.

= Es un Yeso de construccién de granulometria fina, de aplicacién manual, que

se utiliza como acabado de los guarnecidos de yeso controlado, realizados en
divisiones interiores, tanto horizontales como verticales.

i S
Normativay homo\ogaaone
= [ | |
i ]
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conforme a1a no 50
- ‘berﬁr;([)\leCfS 279-1:2006. “Yesos de construcciouc)clién,,
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g U Jomerantes a base de yeso para |a'cc; agee
- T do como tipo €6 (Yes° de termir
— designa
= i

|
—— e
an la denominacio |
su ap\icadc’)n en capa fina) seg ALisidars miin
opeay como YF (Yeso de aplica
— ur
_ europ

.z icl \
i ntradmo \a

- denommaClO

el segun la

i ]

I
S n R, S€ un se
=

Ia sta ece el el Re ame O Pa cula .05.
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!"__,__-h-
[ ]
N> -
Sistema de
aplicacién sencillo, . .
sin interrupciones ni Resistencia al fuego
tiempo de espera. La resistencia al fuego es propia
Y de un sistemay nodeun
%) - producto.

Alto rendimiento
del material
y del operario.

Reaccidn al fuego
Iberfino esta clasificado como
- Euroclase A1 (no contribucion al
@ N fuego), al tener menos de un 1%
en peso o volumen de materia
organica, seglin la directiva

89/106/CEE relativa a productos de
construccion.

Gran planitud final
de la superficie.
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Ficha técnica: Iberfino
(Yeso fino controlado YF/L)
Versién: mayo 2010

2.1 .3 !Iberfino

Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
Resultados obtenidos en nuestras fabricas Aislamiento directo a ruido aéreo
Gelsa GAy San Martin SN. El aislamiento directo a ruido aéreo es una

caracteristica de un sistemay no de un producto.

Absorcién acustica
La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.

6

R RESISTENCIA DIFU:!
VAPOR DE AGUA

l

* Determinacién de la conductividad térmica segtin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°Cy 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

>80

INDICE DE PUREZA

%,

>2N [ mm?

RESISTENCIA
MECANICA A FLEXION!

Tiempos de empleo

15-20°

MINUTOS

10-15"

MINUTOS

(1) Tiempo durante el cual la pasta tiene la consistencia adecuada para poder ser aplicada.

Iberfino se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GAy San Martin SN.
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— Aplicacion

Preparacion del soporte

Limpieza:

La superficie se encontrara libre de polvo, particulas, eflorescencias, desencofrantes y otros residuos que
comprometan la adherencia del revestimiento, para lo que se procedera a su limpieza en caso que se
considere necesario.

Puesta en obra

Modo de empleo:

Espolvorear el yeso sobre una Se amasara a mano Aplicar el producto con una

cantidad de agua conocida. enérgicamente hasta que llana de lucir para conseguir un
la pasta tome un aspecto excelente acabado.
homogéneo.

Pintado
La aplicacidn posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las recomendaciones del fabricante de
pinturas.

— Acondicionamiento — Indicaciones
Iberfino GA 32/64 sacos/palé im pO I’ta ntes

19 kg./sacc? La temperatura de aplicacion
Iberfino SN 48/64 sacos/palé recomendada es de 5°Ca 40°C.
17 kg./saco

Se recomienda no utilizar lijadoras
industriales antes de proceder
al pintado posterior.

Notas legales:

—— AI macenaje y Conse rvaCién Esta informacién, y en particular las

recomendaciones relativas a la aplicacion
y datos técnicos, estan basadas en nuestra

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca experiencia y conocimiento actuales, asi

a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
la luz solar Yy de la humedad. estando sujetas a las condiciones finales de

obra o de aplicacion.

La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos, a su disposicion.
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siemipee aclualizado en
2.2.1/DuroTHD

www.placo.es

Duro THD YD

DURO THD ES UN PRODUCTO CON BASE YESO CUYAS
ESPECIALES CARACTERISTICAS DE TRABAJO LE CONFIEREN UN

GRAN CAPACIDAD PARA ALCANZAR UNA VEZ FRAGUADO UNA
ELEVADA DUREZA SUPERFICIAL.

= Duro THD esta formulado para un amasado mecanico y de aplicacién

manual, que se utiliza como pasta para obtener revestimientos de alta

dureza superficial para el guarnecido de divisiones interiores con altas
solicitaciones mecanicas; hospitales, colegios, edificios publicos, etc..

jones
— Normativay homo\ogauon
= |
|
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= a
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e e
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. -‘“‘# veso de alta dureza manual re |
I =& (d nommacién tradicional. |
I.';"-— e m N de AENO in se

: posesion de la marca de AE ! :5, (s)ig |

:- Esta en i b

-\/ _ estableceenel Reglamento Particu
Sistema de

aplicacion sencillo,
sin interrupciones ni
tiempo de espera.

Resistencia al fuego

La resistencia al fuego es propia

S de un sistemay node un
Nl Y

& - producto.

Alto rendimiento
del material
y del operario.

Reaccidn al fuego

Duro THD esta clasificado como
3 Euroclase Al (no contribucién al
y S fuego), al tener menos de un 1%
Elevadas

en peso o volumen de materia
das organica, segun la directiva
caracteristicas
mecanicas.

89/106/CEE relativa a productos
de construccién.
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2.2.1/DuroTHD

Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
Resultados obtenidos en nuestra fabrica Aislamiento directo a ruido aéreo
» de Viguera VA. El aislamiento directo a ruido aéreo es una
Ficha técnica: Duro THD caracteristica de un sistemay no de un producto.
(Yeso de alta dureza Y/D
retardado) Ab . ot
Versién: mayo 2010 0 34 sorcion acusticd
) La absorcion acUstica es una caracteristica de un

COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD

TERMICA % (W/mK)* sistema y no de un producto.

6

R RESISTENCIA DIF!

* Determinacién de la conductividad térmica segtin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°Cy 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

12:14

RENDIMIENTO
(kg/m?/cm espesor)

GRANULOMETRIA
(mm)

>2N/mm? JIN/

RESISTENCIA ADHERENCIA
MECANICA A FLEXION

(1) valor medio en laboratorio, segtin Anexo K del RP 35.04 (Reglamento particular de Yesos construccion de alta dureza B7).
(2) Valor tomado en laboratorio.
(3) Soporte tradicional; ladrillo ceramico, hormigén y bloque picén.

Tiempos de empleo

TIEMPO DE EMPLEO (1)  TIEMPO DE ACABADO (2)

DUREZA SHORE A

p—— | TIEMPO (min.)
40-60 min. 60-80 min. Duro THD VA

(1) Tiempo durante el cual la pasta de yeso tiene la consistencia adecuada para poder ser aplicada.
(2) Tiempo de repaso.

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcién del tipo de soporte, temperatura ambiente y del
soporte, relacion A/Y empleada y Ph del agua empleada.
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2.2.1/DuroTHD
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——— Aplicacién

Preparacion del soporte

Planeidad:

Las superficies a guarnecer deberan definir
sensiblemente un plano, para lo cual se procedera a
la eliminacién de salientes y bultos, o bien al relleno
de entrantes y oquedades.

Rugosidad y porosidad:

En el caso de superficies excesivamente lisas,

se procedera a un tratamiento mecanico de las
mismas con objeto de aportar una cierta rugosidad
y promover la adherencia mecanica

Puesta en obra
Modo de empleo:

del revestimiento o bien se aplicara para tal fin, el
puente de adherencia Ibercontak (pag. 99).

Sobre soportes muy absorbentes, se aplicara la
imprimacion reguladora de la absorcién Iberprimer
(pag. 99).

Limpieza:

La superficie se encontrara libre de polvo,
particulas, eflorescencias, desencofrantes y

otros residuos que comprometan la adherencia
del revestimiento, para lo que se procedera a su
limpieza en caso que se considere necesario.

Prepare agua en un recipiente
con capacidad suficiente para
la cantidad de masa que desee
preparar.

Se aplica con talocha o talochin
directamente sobre el soporte,
hasta alcanzar el espesor
deseado.

Decoracioén y pintado

Espolvoree el yeso sobre el agua
en la proporcién de agua y yeso
indicada (ver caracteristicas
técnicas en pagina anterior).

Alisar con regla de aluminio y
cortar con cuchilla de acero.

La aplicacion posterior de pinturas debera realizarse siguiendo
las recomendaciones del fabricante de pinturas, empleando en el
caso del Duro THD pinturas especificas para yeso.

— Acondicionamiento

Duro THD 64 sacos/palé
20 kg./saco

——— Almacenaje y conservacion

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas
y nunca a la intemperie, manteniendo el material a cubierto
resguardado de la luz solar y de la humedad.

Duro THD se fabrica en nuestra planta industrial de Viguera VA.

Se amasara con un batidor
eléctrico hasta que la pasta
tome un aspecto homogéneo,
momento en el cual, puede
empezar a usarse.

Lucir con uno de nuestros
productos de la gama Mecafino
para obtener el acabado
perfecto.

= Indicaciones

importantes

La temperatura de aplicacion
recomendada esde 5°Ca 40°C.
El rango de espesores
recomendados es entre 1-2 cm.

Notas legales:

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos, a su disposicion.
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Perlinor YA

PERLINOR ES UN PRODUCTO CON BASE ESCAYOLA'Y
ALIGERADO CON PERLITA QUE OPTIMIZA EL RENDIMIENTO DEL
OPERARIO Y PROPORCIONA EXCELENTES CARACTERISTICAS

TERMICAS Y ACUSTICAS. PERLINOR SE PRESENTA EN DOS
VERSIONES: SUPER Y PLUS.

= Perlinor es un yeso aligerado de elevada blancura y de aplicaciéon manual,

para ejecucion de guarnecidos en paredes y techos que optimiza el confort
de la vivienda, respecto a los yesos tradicionales.

Normativay homo\ogauones

Fe” \0f SUpe| FEI\l \0 F‘US SOHCO| {Ol nes
y
a \a ( orma U'JE E'l 13~279 1-2006- Yesos de
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trucciony cong\omerantes abasedey
constr

1o B4 (Yeso de
a construccion”, designado Comodt‘po:\in(adén
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an [
cion ahgerado) Seg. T |
cons’cruCy como YA (Yeso aligerado manual) seg
europea

|
denominacién tradicional.

N de AENOR, segun s€ '
rticular RP 35.03 H

— Prestaciones

Sistema de Producto aligerado
aplicacion sencillo, con mas ventajas

sin interrupciones ni que los yesos

tiempo de espera. tradicionales. Resistencia al fuego

La resistencia al fuego es propia

de un sistemay node un
producto.

Alto rendimiento

del material

y del operario.

<4

Elevadas
caracteristicas
mecanicas.

3
E
\
‘1

Gran planitud final
de la superficie.

Estaen posesion dela marcaP
establece en ¢l Reglamento Fa

Reaccion al fuego
Perlinor Supery Perlinor

Plus estan clasificados como
Euroclase Al (no contribucién al
fuego), al tener menos de un 1%
en peso o volumen de materia
organica, segun la directiva
89/106/CEE relativa a productos
de construccion.

Aislamiento
acustico.

segldn norma

Ensayo realizado
en el laboratorio

de investigacién y
control del fuego
@ (AFITI-LICOF).

Aislamiento
térmico.
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Ficha técnica: Perlinor
(Yeso Aligerado Y/A)
Versién: mayo 2011
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2.2.2Perlinor

Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas

Resultados obtenidos en nuestras fabricas
de Gelsa GA (Perlinor Stpery Perlinor Plus)
y Morén MN (Perlinor Stper).

Aislamiento directo a ruido aéreo
El aislamiento directo a ruido aéreo es una
caracteristica de un sistemay no de un producto.

Absorcidn acuUstica
La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistemay no de un producto.

6

R RESISTENCIA DI

* Determinacién de la conductividad térmica seguin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°Cy 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

(1) Valor medio en laboratorio, segtin Anexo K del RP 35.03 (Reglamento particular de Yesos construccion aligerados B4).
(2) Valor tomado en laboratorio.
(3) Soporte tradicional; ladrillo ceramico, hormigén y bloque picon.

Tiempos de empleo

APLICACION
Y REGLEADO

DUREZA SHORE A

TIEMPO (min.)
40-55 min. 55-65 min. 65-75 min. PERLINOR SUPER MN
45-60 min. 60-75 min. 70-85 min. PERLINOR SUPER GA
45-60 min. 60-75 min. 70-85 min. PERLINOR PLUS GA

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcién del tipo de soporte, T2 ambiente y del soporte,
relacion A/Y empleada y Ph del agua empleada.

Perlinor Super y Plus se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GA 'y Morén MN.
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E— AplicaCién

Preparacion del soporte

Planeidad:

Las superficies a guarnecer deberan definir
sensiblemente un plano, para lo cual se procederd a
la eliminacion de salientes y bultos, o bien al relleno
de entrantes y oquedades.

Rugosidad y porosidad:

En el caso de superficies excesivamente lisas, se
procedera a un tratamiento mecanico de las mismas
con objeto de aportar una cierta rugosidad y
promover la adherencia mecanica del revestimiento

Puesta en obra
Modo de empleo:

Prepare agua en un recipiente
con capacidad suficiente para
la cantidad de masa que desee

Se aplica con talocha o talochin
directamente sobre el soporte,
hasta alcanzar el espesor
deseado.

Decoracioén y pintado

La aplicacion posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las
recomendaciones del fabricante de pinturas, empleando en el caso

del Perlinor pinturas especificas para yeso.

— Acondicionamiento

Perlinor Plus GA
54 sacos/palé
20 kg./saco

Perlinor Super GA
42/54 sacos/palé
20 kg./saco

Espolvoree el yeso sobre el agua
en la proporcién de agua y yeso
indicada (ver caracteristicas
preparar. técnicas en pagina anterior).

Alisar con regla de aluminio y
cortar con cuchilla de acero.

o bien se aplicara para tal fin, el puente de
adherencia Ibercontak (pag. 99).

Sobre soportes muy absorbentes, se aplicara la
imprimacion reguladora de la absorcion Iberprimer
(pag. 99).

Limpieza:

La superficie se encontrara libre de polvo, particulas,
eflorescencias, desencofrantes y otros residuos que
comprometan la adherencia del revestimiento, para
lo que se procedera a su limpieza en caso que se
considere necesario.

Se amasara con un batidor
eléctrico hasta que la pasta
tome un aspecto homogéneo,
momento en el cual, puede
empezar a usarse.

Lucir con uno de nuestros
productos de la gama Mecafino
para obtener el acabado
perfecto.

= Indicaciones
importantes

La temperatura de aplicacion
recomendada es de 5°C a 40°C.
El rango de espesores
recomendados es entre 1-2 cm.

Notas legales:

Esta informacion, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion
. . y datos técnicos, estan basadas en nuestra
Perlinor Super MN  experiencia y conocimiento actuales, asi
4 como en los usos previstos y aplicaciones
36/48 sacos/pale mas habituales de nuestrosyproductos,

20 kg /saco estando sujetas a las condiciones finales de
i obra o de aplicacién.

——— Almacenaje y conservacion

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca

La ultima versién actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos, a su disposicion.

a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de

la luz solary de la humedad.

Perlinor Super y Plus se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GA y Morén MN.
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Ficha técnica: Proyal*
Versién: mayo 2011

* aplicable también a Proyal C.

Hotel Flamingo, L'Ampolla, Tarragona. Arquitecto: José Maria Sole Besalduch.




siemipee aclualizado en
2.3.1IProyal

www.placo.es

Proyal YPM

PROYAL ES UN PRODUCTO CON BASE YESO ESPECIALMENTE
FORMULADO Y PREPARADO PARA RESPONDER A LOS MAS
ALTOS ESTANDARES DE CALIDAD, INCREMENTANDO LA

PRODUCTIVIDAD DEL OPERARIO Y LAS PRESTACIONES
MECANICAS.

— Proyal es un yeso de amasado y aplicacién mecanica mediante maquina para el
guarnecido de paredes y techos.

Normativa homologac one |
m y hom g i S
r (\ | 1 ]

forme alanorma i
e ;Slc: r;79.1:2006- “Yesos de conStrucc::czién"
PNERTT tes a base de yeso par P )
— cong|°meran ] (YeSO de ConStYUCClon |
i designado como tipo B1 como YPM (Yeso
=< un la denominadén europea y 1 ominacion
SdegProyecci()n Mecanica) segdn 12 den
e
E_:é— tradicional- 11
] anse
y ca N de AENOR, 5€8 |
. =E—_&e 5 en posesion de la mar barticular RP 35.01.
Prestaciones === iableceenelReglament

= e I
e I
@) :
' . Resistencia al f
Sistema de Gran planitud final esistencia al fuego
aplicacion sencillo, de la superficie.
sin interrupciones ni

La resistencia al fuego es propia
tiempo de espera.

de un sistemay node un
producto.
ek =)
D)
© Reaccién al fuego
Alto rendimiento AisIaIrchi'ento Proyal esta clasificado como
yddeelfgs’éfg'ﬁ('l R Euroclase A1 (no contribucién al
fuego), al tener menos de un 1%
72 en peso o volumen de materia
SN2 7
J N ??ﬁ

organica, segun la directiva

89/106/CEE relativa a productos
Elevadas Aislamiento
caracteristicas térmico.
mecanicas.

de construccién.
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2.3.1IProyal

Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
Resultados obtenidos en nuestras fabricas Aislamiento directo a ruido aéreo
de Gelsa GA (Proyal C), Morén MN y Viguera VA. El aislamiento directo a ruido aéreo es una
Ficha técnica: Proyal* caracteristica de un sistemay no de un producto.

Version: mayo 2011
* aplicable también a Proyal C.

0 26 Absorcidn acustica
) La absorcion acUstica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.

IENTE DE CONDUCTI
ERMICA 2 (W/mK)*

6

R RESISTENCIA DI

* Determinacién de la conductividad térmica segtin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°C y 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

0-1,5 <9,5°

GRANULOMETRIA RENDIMIENTO
(mm) i g nidades shore (kg/m?/cm espesor)

RESISTENCIA
ECANICA A FLEXIO!

(1) Valor medio en laboratorio, segtin Anexo K del RP 35.01 (Reglamento particular de Yesos para la construccién B1).
(2) valor tomado en laboratorio.
(3) Soporte tradicional; ladrillo ceramico, hormigén y bloque picén.

Tiempos de empleo

PROYECCION CORTADO ACABADO
Y REGLEADO Y REPASO

DUREZA SHORE A

TIEMPO (min.)
100-110 min. 160-170 min. 180-200 min. PROYAL VA
100-110 min. 160-170 min. 185-200 min. PROYAL GA
115-135 min. 170-210 min. 210-235 min. PROYAL MN

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcién del tipo de soporte, T2 ambiente y del soporte,
relacion A/Y empleada y Ph del agua empleada.
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l\ 1+34) 902 253 550 Proyal se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GA, Morén MN, Soneja SO, Viguera VA y San Martin SN.
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——— Aplicacién
Preparacion del soporte

Planeidad:

Las superficies a proyectar deberan definir
sensiblemente un plano, para lo cual se procedera a
la eliminacién de salientes y bultos, o bien al relleno
de entrantes y oquedades.

Rugosidad y porosidad:

En el caso de superficies excesivamente lisas, se
procedera a un tratamiento mecanico de las mismas
con objeto de aportar una cierta rugosidad y
promover la adherencia mecanica del revestimiento

Puesta en obra

Proyectar sobre el soporte
ajustando el caudal de agua para
obtener una masa consistente y
trabajable.

K=

para eliminar las pequefias

imperfecciones.

Decoracioén y pintado

Cortar con una cuchilla de acero

siempee actualizado en

www.placo.es

o bien se aplicara para tal fin, el puente de
adherencia Ibercontak (pag. 99).

Sobre soportes muy absorbentes, se aplicara la
imprimacion reguladora de la absorcién Iberprimer
(pag.99).

Limpieza:

La superficie se encontrara libre de polvo, particulas,
eflorescencias, desencofrantes y otros residuos que
comprometan la adherencia del revestimiento, para
lo que se procedera a su limpieza en caso que se
considere necesario.

Alisar con reglas de aluminio
hasta conseguir una superficie
lo suficientemente plana.

Lucir con uno de nuestros
productos de la gama Mecafino
para obtener el acabado
perfecto.

= Indicaciones

La aplicacion posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las
recomendaciones del fabricante de pinturas, empleando en el caso
del Proyal, selladores y pinturas especificas para yesos de proyeccion.

importantes

La temperatura de aplicacién
recomendada es de 5°C a 40°C.
El rango de espesores
recomendados es entre 1-2 cm.

— Acondicionamiento

Proyal MN 48 sacos/palé
Proyal MN, GAy VA

64 sacos/palé

20 kg./saco

Notas legales:

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos a su disposicion.

silos (a granel)

———=Almacenaje y conservacioén

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de
laluz solary de la humedad.
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Proyal se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GA, Morén MN, Soneja SO, Viguera VA y San Martin SN.
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Ficha técnica: Proyal Max
Versiéon: mayo 2011

Palacio de Sofares, Villacarriedo, Cantabria. Arquitecto: Mariano Martitegui Caceres.



2.3.2|Proyal Max

Prestaciones

Sistema de
aplicacion sencillo,
sin interrupciones ni
tiempo de espera.

Alto rendimiento

Aislamiento
del material acustico.
y del operario.
1/
<5 o]
N 352
Elevadas Aislamiento
caracteristicas térmico.
mecanicas.

Resistencia al fuego

Gran planitud final
de la superficie.

89/106/CEE relativa a productos
de construccion.

siempee actualizado en

www.placo.es

PROYAL MAX ES UN PRODUCTO CON BASE YESO
ESPECIALMENTE FORMULADO Y PREPARADO
PARA RESPONDER A LOS MAS ALTOS ESTANDARES

DE CALIDAD POR SU ALTO RENDIMIENTO Y SU
EXCELENTE TRABAJABILIDAD.

— Proyal Max es un yeso de alto rendimiento de amasado y aplicacién mecanica
mediante maquina para el guarnecido de paredes y techos.

—— ]
- jones |
= i ologacio
— « Normativa hom |
—_— |
= s |
[ =l ) |
[
= )
—— ma
= conforme a la nor T
';9; r Proya:’::\\l’\i); e2579-1-2006. “yesos de cons‘trucaon
_' g : ‘ deyesoparala
—_— _; y conglomerar\tes abasedey! o nt l
-:_'_"?_s-. w -2 designado como P
ccion”, desig : Lads
‘g'*é’: I fusd c ' |a denominacion europ ' |
— |. siadiia Segc‘\mProyecc'\c'm Mecanica) segun la |
> YPM (Yeso de ]
~  como s
== denominacion tradicional. |
— | |
: ¢ N de AENOR, segun |
p— Esta en posesion dela marca:[o e i
- s establece en el Reglamen

La resistencia al fuego es propia
de unsistemay node un
producto.

Reaccidn al fuego

Proyal Max esta clasificado como
Euroclase Al (no contribucion al
fuego), al tener menos de un 1%
en peso o volumen de materia
organica, segun la directiva
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2.3.11Proyal Max

Ficha técnica: Proyal Max
Version: mayo 2011

48

1434) '-'i.i;‘ .‘I'E-.T.!iECI
'\ (+34) 902 296 226

Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas

Resultados obtenidos en nuestras fabricas de
Soneja SO, Viguera VA y San Martin SN.

Aislamiento directo a ruido aéreo
El aislamiento directo a ruido aéreo es una
caracteristica de un sistemay no de un producto.

Absorcion acuUstica
La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.

0,26

IENTE DE CONDUCTI
ERMICA 2 (W/mK)*

6

R RESISTENCIA DI

* Determinacién de la conductividad térmica segtin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°C y 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

<9’

RENDIMIENTO
(kg/m?/cm espesor)

0-1,5

GRANULOMETRIA
(mm) i g nidades shore

RESISTENCIA
ECANICA A FLEXIO!

(1) Valor medio en laboratorio, segtin Anexo K del RP 35.01 (Reglamento particular de Yesos para la construccién B1).
(2) valor tomado en laboratorio.
(3) Soporte tradicional; ladrillo ceramico, hormigén y bloque picén.

Tiempos de empleo

PROYECCION
Y REGLEADO

CORTADO
Y REPASO

ACABADO

DUREZA SHORE A

TIEMPO (min.)
100-110 min. 160-170 min. 180-200 min. PROYAL MAX VA
110-120 min. 165-175 min. 195-225 min. PROYAL MAX SN
100-135 min. 165-190 min. 190-220 min. PROYAL MAX SO

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcién del tipo de soporte, T2 ambiente y del soporte,
relacion A/Y empleada y Ph del agua empleada.

Proyal Max se fabrica en nuestras plantas industriales de Soneja SO, Viguera VAy San Martin SN.




2.3.2|Proyal Max

——— Aplicacién
Preparacion del soporte

Planeidad:

Las superficies a proyectar deberan definir
sensiblemente un plano, para lo cual se procedera a
la eliminacién de salientes y bultos, o bien al relleno
de entrantes y oquedades.

Rugosidad y porosidad:

En el caso de superficies excesivamente lisas, se
procedera a un tratamiento mecanico de las mismas
con objeto de aportar una cierta rugosidad y
promover la adherencia mecanica del revestimiento

Puesta en obra

Proyectar sobre el soporte
ajustando el caudal de agua para
obtener una masa consistente y
trabajable.

N
Cortar con una cuchilla de acero

para eliminar las pequefias
imperfecciones.

Decoracion y pintado

siempee actualizado en

www.placo.es

o bien se aplicara para tal fin, el puente de
adherencia Ibercontak (pag. 99).

Sobre soportes muy absorbentes, se aplicara la
imprimacion reguladora de la absorcién Iberprimer
(pag.99).

Limpieza:

La superficie se encontrara libre de polvo, particulas,
eflorescencias, desencofrantes y otros residuos que
comprometan la adherencia del revestimiento, para
lo que se procedera a su limpieza en caso que se
considere necesario.

Alisar con reglas de aluminio
hasta conseguir una superficie
lo suficientemente plana.

Lucir con uno de nuestros
productos de la gama Mecafino
para obtener el acabado
perfecto.

= Indicaciones

La aplicacion posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las
recomendaciones del fabricante de pinturas, empleando en el caso del
Proyal Max, selladores y pinturas especificas para yesos de proyeccion.

importantes

La temperatura de aplicacién
recomendada es de 5°C a 40°C.
El rango de espesores
recomendados es entre 1-2 cm.

— Acondicionamiento

Proyal Max SO 48/64 sacos/palé
Proyal Max SN 48/64 sacos/palé
Proyal Max Va 64 sacos/palé

20 kg./saco

Notas legales:

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos a su disposicion.

silos (a granel)

———=Almacenaje y conservacioén

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de
laluz solary de la humedad.
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Proyal Max se fabrica en nuestras plantas industriales de Soneja SO, Viguera VA y San Martin SN.
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50 Bodega Valbusenda, Toro, Zamora. Arquitecto: Leocadio Peldez Franco.



siemipee aclualizado en
2.4.11Proyal XXI

www.placo.es

ES UN PRODUCTO ALIGERADO CON PERLITA EXPANDIDA,

PREPARADO CON BASE YESO Y ESPECIALMENTE FORMULADO
PARA APLICAR CON MAQUINA DE PROYECCION PARA LA
EJECUCION DE GUARNECIDOS DE PAREDES Y TECHOS.

= Incremento al maximo el rendimiento
del yesero y la facilidad de aplicacion

= Proporciona un excelente aislamiento
en sus aspectos de proyeccion,

acustico y térmico, incrementando

el confort y la habitabilidad de la
regleado, cortado, y posterior enlucido. vivienda.

. olo aciones
stivay hom
== Normativay hoMEBES=mm

]| e |
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conforme a lano T
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“nla denominadén
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-8 | constucEb ogYPM/A (Yeso de Proyeccion |
. == europeay co.m do) segun la denominacion |
PFEStaCIOHES —_— Mecanica Aligerado 1
=& {radicional- N de AENOR, segun |
- arca
=& [ ;enposesion delam +o Particular RP 35.03. |
@ —— & seestableceen el Reglamen |
Sistema de Producto aligerado i~ = i
aplicacion sencillo, con mas ventajas — & ‘,Q | 4|
sin interrupciones ni que los yesos - N. Con acabado de
tiempo de espera. tradicionales. — SNy Proyal XXI MN. torio
= Pyl 1 Homologacion  Por el Labora
NN ==& |ecafino PlUS. L rtugal (LNEC) para
O~ D —_— L nharia Civil de POrtug; |
)}) = naconal de. Frae terior de paredesy techos. |
Alto rendimiento Aislamiento "F_'_‘f el reveSﬂm‘ento i |
del material acustico. . '-——'-—"" . i
y del operario. Resistencia al fuego Reaccion al fuego
. La resistencia al fuego es propia Proyal XXl esta clasificado como
<N de un sistemay node un Euroclase Al (no contribucién al
y . producto. fuego), al tener menos de un 1%
Elevadas Ajsi en peso o volumen de materia
caracteristicas térmico. SREIRT=Te W[ aWglel{aglel  organica, segln la directiva
' EN 13501-2:2003. 89/106/CEE relativa a productos
(- Ensayo realizado de construccion.
ﬁ~ en el laboratorio
/0
Gran planitud final

de la superficie.

de investigacion y
control del fuego
@ (AFITI-LICOF).
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SAINT-GOBAIN

2.4.11Proyal XXI

Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas

Resultados obtenidos en nuestras fabricas
de Gelsa GA, Morén MN, Soneja SO, Viguera VA
y San Martin SN (Proyal XXI 'y Proyal XXI-R).

0,18

ENTE DE CONDUCTI
RMICA ), (W/mi

Aislamiento directo a ruido aéreo
El aislamiento directo a ruido aéreo es una

Ficha técnica: PROYAL XXI* caracteristica de un sistemay no de un producto.

Versién: mayo 2010

*Aplicable también a Proyal XXI Répido.

Absorcion acuUstica
La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.

6

R RESISTENCIA DIF!

* Determinacién de la conductividad térmica segtin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°Cy 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

RENDIMIENTO

RESISTENCIA
AECANICA A FLEXIO

(1) valor medio en laboratorio, segtin Anexo K del RP 35.03 (Reglamento particular de Yesos construccion aligerados B4).
(2) Valor tomado en laboratorio.
(3) Soporte tradicional; ladrillo ceramico, hormigén y bloque picon.

Tiempos de empleo

PROYECCION CORTADO
Y REGLEADO Y REPASO

DUREZA SHORE A

{+34) 902 253 550
[+34) 902 296 226

TIEMPO (min.)
100-110 min. 160-170 min. 180-200 min. PROYAL XXI VA
100-110 min. 160-170 min. 180-200 min. PROYAL XXI GA
110-135 min. 165-190 min. 190-220 min. PROYAL XXI SO
110-120 min. 160-175 min. 195-220 min. PROYAL XXI SN
100-110 min. 160-170 min. 180-200 min. PROYAL XXI-R SN
115-135 min. 170-210 min. 210-235 min. PROYAL XXI MN

Proyal XXI rapido se fabrica en nuestra planta industrial de San Martin SN.

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcion del tipo de soporte, T2 ambiente y del soporte,
relacién A/Y empleada y Ph del agua empleada.

Proyal XXI se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GA, Morén MN, Soneja SO, Viguera VAy San Martin SN.




2.4.1|Proyal XXI

——— Aplicacién
Preparacion del soporte

Planeidad:

Las superficies a proyectar deberan definir
sensiblemente un plano, para lo cual se procedera a
la eliminacién de salientes y bultos, o bien al relleno
de entrantes y oquedades.

Rugosidad y porosidad:

En el caso de superficies excesivamente lisas, se
procedera a un tratamiento mecanico de las mismas

siempee actualizado en

www.placo.es

o bien se aplicara para tal fin, el puente de
adherencia Ibercontak (pag. 99).

Sobre soportes muy absorbentes, se aplicara la
imprimacion reguladora de la absorcién Iberprimer
(pag.99).

Limpieza:

La superficie se encontrara libre de polvo, particulas,
eflorescencias, desencofrantes y otros residuos que

comprometan la adherencia del revestimiento, para
lo que se procedera a su limpieza en caso que se
considere necesario.

con objeto de aportar una cierta rugosidad y
promover la adherencia mecanica del revestimiento

Puesta en obra

mixes

Alisar con regla de aluminio
hasta conseguir una superficie
lo suficientemente plana.

Proyectar sobre el soporte
ajustando el caudal de agua
para obtener una masa
consistente y trabajable.

Lucir con uno de nuestros
productos de la gama Mecafino
para obtener el acabado
perfecto.

Cortar con una cuchilla de acero
para eliminar las pequefias
imperfecciones.

= Indicaciones
importantes

La temperatura de aplicacién
recomendada es de 5°C a 40°C.
El rango de espesores
recomendados es entre 1-2 cm.

Decoracioén y pintado

La aplicacion posterior de pinturas debera realizarse siguiendo

las recomendaciones del fabricante de pinturas, empleando en el
caso del Proyal XXI, selladores y pinturas especificas para yesos de
proyeccion.

— Acondicionamiento

Proyal XXI MN, SN,SO 48/30 sacos/palé
Proyal XXI GA, VA 48 sacos/palé
25 Kg./saco

———Almacenaje y conservacioén

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de
la luz solary de la humedad.

Notas legales:

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima versién actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos a su disposicion.

silos (a granel)
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Proyal XXI se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GA, Morén MN, Soneja SO, Viguera VA y San Martin SN.

Proyal XXI rapido se fabrica en nuestra planta industrial de San Martin SN.
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Pe rl i NOr siemipre actualizado en

de Proyectar WWW.placo.es

Perlinor de Proyectar YPM/A

PERLINOR DE PROYECTAR ES UN PRODUCTO CON BASE

DE ESCAYOLAY ALIGERADO CON PERLITA EXPANDIDA. SU
ESPECIAL FORMULACION PERMITE CONJUGAR LA APLICACION
CON MAQUINA CON LOS EXCELENTES RESULTADOS DE TODA

LA GAMA PERLINOR, PARA LA EJECUCION DE GUARNECIDOS
SOBRE PAREDES Y TECHOS.

Parimon de proyaciar

= Perlinor de Proyectar , permite

— Es conocido habitualmente como
optimizar la productividad del “Perliescayola”, proporcionando a la
aplicador, asi como obtener una vivienda o estancia, unas elevadas
superficie de elevadas prestaciones y prestaciones acusticas, térmicas y
el estandar de calidad mas elevado del frente al fuego.
mercado.
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Resistencia al fuego

.
Reaccioén al fuego
Alto rendimiento Aislamiento La resistencia al fuego es propia Perlinor de Proyectar esta
yddeellrgsteer;ﬁ(') el de un sistemay no de un clasificado como Euroclase A1
producto. (no contribucién al fuego), al
I tener menos de un 1% en peso
<5 jov : .
J N %7.;{.5 o volumen de materia organica,
\ ° %0 . . .
segln la directiva 89/106/
Elevadas Aislamiento
caracteristicas térmico.
mecanicas.

CEE relativa a productos de

construccién.
@ N
7 -

Gran planitud final
de la superficie.
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@ |placo Perlinor
| SAINT-GOBAIN de Proyectar

Ahorro de energia

s G (J()\ y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
K.(/)‘ S Resultados obtenidos en nuestra fabrica Aislamiento directo a ruido aéreo
de Morén MN. El aislamiento directo a ruido aéreo es una
Ficha técnica: Perlinor caracteristica de un sistemay no de un producto.
de Proyectar
Version: mayo 2010 0 .|8 Absorcién acUstica
) La absorcion acUstica es una caracteristica de un

COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD

TERMICA 2 (W/mK)* sistema y no de un producto.

6

R RESISTENCIA DIF!

* Determinacién de la conductividad térmica segtin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°C y 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

570

INDICE DE PUREZA
(%)

<85’

GRANULOMETRIA RENDIMIENTO
(mm) i g (unidades shore C) (kg/m?/cm espesor)

ESISTENCIA MECANICA RESISTENCIA
A COMPRESION MECANICA A FLEXION

(1) valor medio en laboratorio, segtin Anexo K del RP 35.03 (Reglamento particular de Yesos construccion aligerados B4).
(2) Valor tomado en laboratorio.
(3) Soporte tradicional; ladrillo ceramico, hormigén y bloque picén.

Tiempos de empleo

PROYECCION CORTADO ACABADO
Y REGLEADO Y REPASO

DUREZA SHORE A

— TIEMPO (min.)
125-135 min. 195-205 min. 225-235 min. PERLINOR MN

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcion del tipo de soporte, T2 ambiente y del soporte,
relacién A/Y empleada y Ph del agua empleada.

Perlinor de Proyectar se fabrica en nuestra planta industrial de Morén MN.



Perlinor

de Proyectar

——— Aplicacion
Preparacion del soporte

Planeidad:

Las superficies a proyectar deberan definir
sensiblemente un plano, para lo cual se procedera a
la eliminacién de salientes y bultos, o bien al relleno

siempee actualizado en

www.placo.es

o bien se aplicara para tal fin, el puente de
adherencia Ibercontak (pag. 99).

Sobre soportes muy absorbentes, se aplicara la
imprimacion reguladora de la absorcién Iberprimer

(pag.99).

Limpieza:

La superficie se encontrara libre de polvo, particulas,
eflorescencias, desencofrantes y otros residuos que
comprometan la adherencia del revestimiento, para
lo que se procedera a su limpieza en caso que se
considere necesario.

7] &

de entrantes y oquedades.

Rugosidad y porosidad:

En el caso de superficies excesivamente lisas, se
procedera a un tratamiento mecanico de las mismas
con objeto de aportar una cierta rugosidad y
promover la adherencia mecanica del revestimiento

Puesta en obra

.r. |

Alisar con regla de aluminio
hasta conseguir una superficie
lo suficientemente plana.

Proyectar sobre el soporte
ajustando el caudal de agua
para obtener una masa
consistente y trabajable.

Lucir con uno de nuestros
productos de la gama Mecafino
para obtener el acabado
perfecto.

= Indicaciones
importantes

La temperatura de aplicacion
recomendada es de 5°C a 40°C.
El rango de espesores
recomendados es entre 1-2 cm.

Cortar con una cuchilla de acero
para eliminar las pequefias
imperfecciones.

Decoracion y pintado

La aplicacion posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las
recomendaciones del fabricante de pinturas, empleando en el caso
del Perlinor de Proyectar, selladores y pinturas especificas para yesos
de proyeccion.

— Acondicionamiento

Notas legales:

Esta informacion, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos a su disposicion.

e
« Perlinor de proyectar 48 sacos/palé

L ;
silos (a granel) jhrlg 25 kg./saco

——— Almacenaje y conservacion

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de
la luz solary de la humedad.
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Perlinor de Proyectar se fabrica en nuestra planta industrial de Morén MN.




% g!\l?G&R 2 4 YESOS DE PROYECTAR ALIGERADOS

Ficha técnica: Prolite
Versiéon: mayo 2010

"
Bodega Valbusenda, toro, Zamora. Arquitecto: Leocadio Pelaez Franco.
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2.4.31Prolite

siempre actualizado en

Sistema de
aplicacion sencillo,
sin interrupciones ni
tiempo de espera.

RN
-
v

Alto rendimiento
del material
y del operario.

<4

Elevadas
caracteristicas
mecanicas.

3
E
\
ol

Gran planitud final
de la superficie.

— Prestaciones

Producto aligerado
con mas ventajas
que los yesos
tradicionales.

Aislamiento
acustico.

=

o
o’oo
00

%
%0

Aislamiento
térmico.

Prolite YPM/A

PROLITE ES UN PRODUCTO ALIGERADO CON PERLITA
EXPANDIDA, PREPARADO CON BASE DE ESCAYOLAY
ESPECIALMENTE FORMULADO PARA APLICAR CON MAQUINA
DE PROYECCION, CON EL QUE SE INCREMENTAN AL MAXIMO
EL RENDIMIENTO DEL OPERARIOY LA FACILIDAD DE
APLICACION. ES UN YESO DE EXTRAORDINARIA BLANCURA.

= Prolite es un producto de amasado y aplicacion mecanica
para ejecucion de guarnecidos de paredes y techos, que

proporciona un elevado aislamiento acustico y térmico y un
excelente comportamiento frente al fuego.
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tablece en €l Reglamento particula
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Resistencia al fuego

La resistencia al fuego es propia
de un sistemay node un
producto.

Reaccion al fuego
Prolite esta clasificado como
Euroclase Al (no contribucién al
fuego), al tener menos de un 1%
en peso o volumen de materia
organica, segun la directiva
89/106/CEE relativa a productos
de construccion.

www.placo.es
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L UAEE O 4 3|Prolite

Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
Resultados obtenidos en nuestra fabrica Aislamiento directo a ruido aéreo
de Viguera VA. El aislamiento directo a ruido aéreo es una
Ficha técnica: Prolite caracteristica de un sistemay no de un producto.

Versién: mayo 2010
Absorcion acuUstica

La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.

6

FACTOR RESISTENCIA DIFUSION
AL VAPOR DE AGUA 1

l

* Determinacién de la conductividad térmica segtin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°C y 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

<0,7 545" <8,5"

RELACION A/Y DUREZA SUPERFICIAL RENDIMIENTO
(litros/Kg) (unidades shore C)

INDICE DE PUREZA
(%)

50,1N/mm?

TIPO DE SOPORTE ESISTENCIA MECANICA ESISTENCIA ADHERENCIA

RECOMENDADO A COMPRESION

(1) valor medio en laboratorio, segtin Anexo K del RP 35.03 (Reglamento particular de Yesos construccion aligerados B4).
(2) Valor tomado en laboratorio.
(3) Soporte tradicional; ladrillo ceramico, hormigén y bloque picén.

Tiempos de empleo

PROYECCION CORTADO ACABADO
Y REGLEADO Y REPASO

DUREZA SHORE A

p— TIEMPO (min.)
100-110 min. 160-170 min. 180-200 min.  PROLITE VA

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcion del tipo de soporte, T2 ambiente y del soporte,
relacién A/Y empleada y Ph del agua empleada.
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..1 +34) 02 296 226 Prolite se fabrica en nuestra planta industrial de Viguera VA.




2.4 3|Prolite

— Aplicacion

Preparacion del soporte

Planeidad:

Las superficies a proyectar deberan definir
sensiblemente un plano, para lo cual se procedera a
la eliminacién de salientes y bultos, o bien al relleno
de entrantes y oquedades.

Rugosidad y porosidad:

En el caso de superficies excesivamente lisas, se
procedera a un tratamiento mecanico de las mismas
con objeto de aportar una cierta rugosidad y
promover la adherencia mecanica del revestimiento

Puesta en obra

Proyectar sobre el soporte
ajustando el caudal de agua
para obtener una masa
consistente y trabajable.

Cortar con una cuchilla de acero
para eliminar las pequefias
imperfecciones.

Decoracion y pintado

siempre actualizado en

www.placo.es

o bien se aplicara para tal fin, el puente de
adherencia Ibercontak (pag. 99).

Sobre soportes muy absorbentes, se aplicara la
imprimacion reguladora de la absorcion Iberprimer
(pag. 99).

Limpieza:

La superficie se encontrara libre de polvo, particulas,
eflorescencias, desencofrantes y otros residuos que
comprometan la adherencia del revestimiento, para
lo que se procedera a su limpieza en caso que se
considere necesario.

Alisar con regla de aluminio
hasta conseguir una superficie
lo suficientemente plana.

Lucir con uno de nuestros
productos de la gama Mecafino
para obtener el acabado
perfecto.

= Indicaciones

La aplicacién posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las
recomendaciones del fabricante de pinturas, empleando en el caso
del Prolite, selladores y pinturas especificas para yesos de proyeccién.

importantes

La temperatura de aplicacion
recomendada es de 5°C a 40°C.
El rango de espesores
recomendados es entre 1-2 cm.

— Acondicionamiento

Notas legales:

Esta informacion, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima versién actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos a su disposicion.

Prolite 48 sacos / palé

silos (a granel) 25 kg./saco

——— Almacenaje y conservacion

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de
la luz solary de la humedad.
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Prolite se fabrica en nuestra planta industrial de Viguera VA.
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SAINT-GOBAIN

Ficha técnica: Gama
Mecafino
Versién: mayo 2010
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G a m a siemipee actualizado en
Mecafino www.PIaCOoes

Gama Mecafino YE/T

MECAFINO PLUS, MECAFINO BANDA AZUL Y MECAFINO
BANDA ORO, SON PRODUCTOS BASE ESCAYOLA DE ELEVADA
PUREZA Y EXCEPCIONAL BLANCURA, DISENADOS PARA

e PROPORCIONAR EL MEJOR ACABADO SOBRE VARIOS TIPOS
. qpa‘gf s DE SUPERFICIES: YESO MANUAL Y PROYECTADO, TABIQUE DE

ESCAYOLA, LADRIYESO E INCLUSIVE EN REHABILITACION DE
VIVIENDAS.

= Son yesos especialmente formulados con aditivos y agregados, de granulometria
fina y fraguado lento, para amasar con batidora y de aplicacién manual, que se
utiliza como pasta para enlucidos de terminacion sobre diversos soportes

4 y
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Resistencia al fuego

Alto rendimiento

_ La resistencia al fuego es propia
yddeellrggg‘?;ﬁé‘ de un sistemay node un
producto.
@ N Reaccidn al fuego Mecafino Plus y
- Mecafino Banda Azul esta
Gran planitud final

Mecafino Banda Oro esta
de la superficie.

clasificado como Euroclase Al (no
contribucién al fuego), mediante
menos de un 1% en pesoovolumen  ensayo bajo norma UNE EN

de materia organica, segun la 13501-1 en AFITI LICOF al tener
directiva 89/106/CEE relativa a

mas de 1% de peso o en volumen
productos de construccién. de materia organica. Numero
de ensayo 0909706-3.

clasificado como Euroclase Al (no
contribucién al fuego), al tener
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& Placo Gama
| SAINT-GOBAIN Mecafino

Ahorro de energia
y aislamiento térmico Prestaciones acusticas

Resultados obtenidos en nuestra fabrica de Gelsa GA.  Aislamiento directo a ruido aéreo
El aislamiento directo a ruido aéreo es una

Mecafino Banda Azul Mecafino Banda Oroy Plus 5 5 cteristica de un sistema y no de un producto.

Ficha técnica: Gama
Mecafino

Version: mayo 2010 L. .
y Absorcion acustica

La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.

* Determinacién de la conductividad térmica segtin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°C y 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

INDICE DE PUREZA
9,

RESISTENCIA
ECANICA A FLEXION

Valores medio segtin Anexo del RP 35.05 (Reglamento particular de Yesos de terminacion C6).

Tiempos de empleo

TIEMPO DE EMPLEO  TIEMPO DE ACABADO

DUREZA SHORE A

TIEMPO (min.)
75 min. 90 min. BANDA AZUL
90 min. 120 min. PLUS
90 min. 120 min. BANDA ORO

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcién del tipo de soporte, temperatura ambiente y del
soporte, relacion A/Y empleada y Ph del agua empleada.

Mecafino Plus, Mecafino Banda Azul y Mecafino Banda Oro se fabrican en nuestra planta industrial de Gelsa GA.



siemipee aclualizado en
Gama www.placo.es

Mecafino

. o
——— Aplicacion
Preparacion del soporte
Limpieza:
La capa de lucido (Mecafino) debe ser aplicada después de un endurecimiento suficiente de la capa
de guarnecido ( habitualmente 4 horas en condiciones atmosféricas normales). Para conseguir una

adherencia perfecta, recomendamos que el intervalo entre la terminacion de la capa de guarnecidoy la
aplicacién de lucido no exceda 24 horas.

Puesta en obra
Modo de empleo:

Mezclar el producto con agua
en larelacién indicada en

las caracteristicas técnicas,
espolvoreando el yeso sobre
el agua.

Amasar enérgicamente y Aplicar el producto con una llana
preferentemente por medios de lucir, formando una capa que
mecanicos (aunque admite cubra en todas partes la superficie
el amasamiento manual sin base; el espesor sera variable
problemas) hasta que la pasta segln las necesidades en cada
tome un aspecto homogéneo. punto. Dejar secar ligeramente
antes de aplicar la siguiente mano.

Pintado

La aplicacion posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las recomendaciones del fabricante de
pinturasy la propiamente especificada por el pintor para este tipo de soportes como se indica en el RD
2006/1996, de 6 de septiembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupacion
de pintor.

—— Acondicionamiento = Indicaciones
— Mecafino Plus e Mecafino Banda Oro Im pO I’ta ntES

.
LJ 24/48 sacos/palé 1_ 1 24/48 sacos/palé  Latemperatura de aplicacion
ot 25 kg./saco — 25kg./saco  recomendada es de 5°Ca 40°C.
' Se recomienda no utilizar lijadoras
industriales antes de proceder
Mecafino Banda Azul al pintado posterior.
24/48 sacos/palé
25 kg./saco

Notas legales:

Esta informacion, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion
y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,

AI macena .e Conse rvacién estando sujetas a las condiciones finales de
—— J y obra o de aplicacion.
La ultima versién actualizada de la hoja
< . técnica de producto, se encontrara disponible
Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca en la pagina Web www.placo.es
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de Existen hojas de seguridad de todos nuestros

productos, a su disposicion.
laluz solary de la humedad.
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Mecafino Plus, Mecafino Banda Azul y Mecafino Banda Oro se fabrican en nuestra planta industrial de Gelsa GA.




&’N%g% 2 . 5 5 1 b YESOS DE ACABADO

Ficha técnica: Gama
Mecafino
Versién: junio 2012

EDIFICIO ATICO, Gran Canaria. Arquitecto: Jesus Alvarez Alvarez



)5 lb Gama

Mecafino YE/T www-PlaCOoes

Mecafino Sur

MECAFINO SUR, ES UN PRODUCTO EN BASE
YESO, DISENADO PARA PROPORCIONAR EL MEJOR
ACABADO SOBRE YESO MANUAL Y PROYECTADO,

TABIQUE DE ESCAYOLA, LADRIYESO E INCLUSIVE EN
REHABILITACION DE VIVIENDAS.

= Es un yeso de granulometria fina y fraguado lento, que por su color esta

especialmente indicado para utilizar como pasta para enlucidos de terminacion
sobre yesos de Moron.

jones
— = Normativay homo\ogauon

== verr]

[ =Y NE-EN 13.279-
cafino Sur es conformeala norma l‘Jomerantes
— 4 09. “Yesos de construcciony co,r,\g igpils
1iose ;ie yeso pard la construccion, de:fapa ant
— aba ot
como tipo €6 (Yeso para su aplicacio
[l =Y

L como YE/T (Yeso
. inacion europeay 6N
=& segunladenom ; eotin la Denominac
= determinaciénoen\uudo)s g
. _— . tradicional. R segln s
—ie se
Prestaciones == . osesiondelamaraN de AENOR 568
Sl \Reg\amento particular RP 32
= i ectableceene
L T e
\./' [ ]
[ el
Sistema de [ ]
aplicacién sencillo, —
sin interrupciones ni
tiempo de espera. Resistencia al fuego
Wi La resistencia al fuego es propia
%)\ de un sistemay node un
o producto.
Alto rendimiento

del material
y del operario.

Reaccidn al fuego
- Mecafino Sur esta clasificado como
@ N Euroclase A1 (no contribucién
al fuego), mediante ensayo bajo
norma UNE EN 13501-1 en AFITI-
LICOF al tener mas de 1% de peso
o envolumen de materia organica.
Numero de ensayo 0909706-3.

Gran planitud final
de la superficie.
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@ Placo Mecafino
SAINT-GOBAIN S u r

Ahorro de energia
y aislamiento térmico Prestaciones acusticas

Resultados obtenidos en nuestra fabrica de Moron MN.  Aislamiento directo a ruido aéreo
El aislamiento directo al ruido aéreo es una
caracteristica de un sistemay no de un producto.

Mecafino Sur

Ficha técnica: Gama
Mecafino sur

Version: junio 2012 L. .
) Absorcion acustica

La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.

* Determinacion de la conductividad térmica seguin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2009, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (232Cy 50% de himeda relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiore segtin el CTE-DB HE-1

Caracteristicas técnicas

09

RELACION A/Y
(litros/Kg)

Valores medio segtin Anexo del RP 35.05 (Reglamento particular de Yesos de terminacion C6).

Tiempos de empleo

TIEMPO DE EMPLEO  TIEMPO DE ACABADO

DUREZA SHORE A

TIEMPO (min.)
90 min. 120 min. MECAFINO SUR

Nota: los tiempos de empleo pueden sufrir variaciones en funcién del tipo de soporte, temperatura ambiente y del
soporte, relacion A/Y empleada y Ph del agua empleada.

Mecafino Sur se fabrican en nuestra planta industrial de Moron MN.



Mecafi
s www.placo.es

. o
——— Aplicacion
Preparacion del soporte
Limpieza:
La capa de lucido (Mecafino) debe ser aplicada después de un endurecimiento suficiente de la capa
de guarnecido ( habitualmente 4 horas en condiciones atmosféricas normales). Para conseguir una

adherencia perfecta, recomendamos que el intervalo entre la terminacion de la capa de guarnecidoy la
aplicacién de lucido no exceda 24 horas.

Puesta en obra
Modo de empleo:

Mezclar el producto con agua Amasar enérgicamente y Aplicar el producto con una llana
en larelacién indicada en preferentemente por medios de lucir, formando una capa que
las caracteristicas técnicas, mecanicos (aunque admite cubra en todas partes la superficie
espolvoreando el yeso sobre el amasamiento manual sin base; el espesor sera variable
el agua. problemas) hasta que la pasta segln las necesidades en cada
tome un aspecto homogéneo. punto. Dejar secar ligeramente
antes de aplicar la siguiente mano.

Pintado

La aplicacion posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las recomendaciones del fabricante de
pinturas y la propiamente especificada por el pintor para este tipo de soportes como se indica en el RD
2006/1996, de 6 de septiembre, por el que se establece el certificado de profesionalidad de la ocupacion
de pintor.

— Acondicionamiento = Indicaciones
=y Mecafino Sur 48 im po rta ntes

. B
- sacos/palet La temperatura de aplicacion
¥ : I 25 kg. /saco recomendada es de 5°C a 40°C.

Se recomienda no utilizar lijadoras
industriales antes de proceder

——— Almacenaje y conservacion alpintado posterior

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca Notas legales:

a laintemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de Esta informacion, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

la luz solary de la humedad. y datos técnicos, estan basadas en nuestra

experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima versién actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos, a su disposicion
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Mecafino Sur se fabrican en nuestra planta industrial de Moron MN.
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Ficha técnica: Iberyola
Versiéon: mayo 2010

Palacio de Sofanes, Villacarriedo, Cantabria. Arquitecto: Mariano Martitegui Caceres.



siempre actualizado en
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2.6.1lIberyola

Iberyola E-30/E35

IBERYOLA ES UNA ESCAYOLA PARA LA REALIZACION DE
ELEMENTOS PREFABRICADOS, PARA EL AGARRE DE DICHOS
ELEMENTOS Y PARA TRABAJOS DE REPASO Y ACABADO; ES UN

PRODUCTO DE GRAN FINURA QUE PERMITE UN ACABADO DE
ELEVADA BLANCURA Y PERFECCION.

= Iberyola se fabrica en dos versiones que poseen un tiempo de trabajo ligeramente
diferente: Iberyola de fraguado lento, especial para trabajos de acabado y repaso,

también denominada escayola de construccion, e Iberyola de fraguado rapido, apta

para uso en cadenas de produccion de elementos prefabricados, como placa lisa,
molduras, paneles para tabiqueria, etc.

Normativay homo\ogaaones
==
i

ma

conforme a 1a nor on
— ‘beryoéilel; 279-1:2006. “Yes0s de construcciony
[ = UNE- 0 :

truccion”,
eso para la cons

—i conglomerantes abase deyesop . tealbase de

ihi .. designadocomo tipo A (Cong‘?m denominacion
e la construccion) segun la nacion
Prestaciones =8 i Escayola) segun 2 derom!
=& o ropeaycomo E (Escay
— tradicional.
(N —

. ! .
[ ] Esta e l‘)()SeS(H (le ama (a'“(ieAE‘\K)R Seglu se

estab ece ef e Regla el to Par ticula RF 35.02.
g
m

aplicacién sencillo,

sin interrupciones ni
tiempo de espera.

[ i
y =y
Nt
@ -
g

Resistencia al fuego

La resistencia al fuego es propia
de un sistemay node un

Alto rendimiento
del material
y del operario.

producto.
7\ J Reaccién al fuego
Iberyola esta clasificado como
Elevadas
caracteristicas
mecanicas.

Euroclase A1 (no contribuci6n al
fuego), al tener menos deun 1%
en peso o volumen de materia
organica, segun la directiva

89/106/CEE relativa a productos de
construccion.
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Ficha técnica: Iberyola
Versién: mayo 2010

2.6.1l1beryola

Ahorro de energia
y aislamiento térmico

Resultados obtenidos en nuestras fabricas
de Viguera VA, Gelsa GA, Soneja SO, Morén MN y
San Martin SN.

GELSA GA, SONEJA SO,
MORON MN y SAN MARTIN SN

0,30

COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD
TERMICA A (W/mK)*

VIGUERA VA

COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD
TERMICA . (W/mK)*

|

Prestaciones acusticas

Aislamiento directo a ruido aéreo
El aislamiento directo a ruido aéreo es una
caracteristica de un sistemay no de un producto.

Absorcion acuUstica
La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.

* Determinacién de la conductividad térmica segtin las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23°C y 50% de humedad relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y

particiones interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

MN, SNy VA

>90

INDICE DE PUREZA
(%)

GAysO

>92

INDICE DE PUREZA
(%)

N/m
RESISTENCIA
ECANICA

0-0,2

GRANULOMETRIA

Valores medios segtin Anexo del RP 35.02 (Conglomerantes a base de Yeso para la construccion (A)).

Tiempos de empleo

Iberyola rapida

Iberyola lenta

€ )
1625 9 € 1618

1822

MINUTOS

Iberyola se fabrica en nuestras plantas industriales de Viguera VA, Gelsa GA, Soneja SO, Morén MN y San Martin SN.




2.6.1lIberyola

Preparacion del soporte
Limpieza:

siempre actualizado en

www.placo.es

——— Aplicacion (referida a escayola de construccién)

La superficie a lucir se encontrara libre de polvo, particulas, eflorescencias, desencofrantes y otros residuos
que comprometan la adherencia del revestimiento, para lo que se procedera a su limpieza en caso que se

considere necesario.

Puesta en obra

Espolvorear la Iberyola sobre
el agua, en la relacion A/Y
recomendada en los datos
técnicos.

Pintado

Amasar de forma manual hasta
que la pasta tome un aspecto
homogéneo.

La aplicacién posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las

recomendaciones del fabricante de pinturas.

— Acondicionamiento

Iberyola GA, SO, VA, MN 48 sacos/palé
Iberyola MN 36 sacos/palé
25 kg./saco

granel (cisterna)

[

——=Almacenaje y conservacioén

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca
a laintemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de

laluz solary de la humedad.

Aplicar el producto con una llana
sobre la superficie hasta conseguir
el acabado deseado.

Indicaciones
importantes

La temperatura de aplicacion
recomendada esde 5°Ca 40°C.

Notas legales:

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacién.

La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos, a su disposicion.

Iberyola se fabrica en nuestras plantas industriales de Viguera VA, Gelsa GA, Soneja SO, Morén MN y San Martin SN.
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74 — Centro Comercial E.Leclerc. Arquitecto: José Enrique Jiménez Catalan.
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AREDIA DTN B R s TR ML

La resistencia al fuego es propia
de un sistemay nodeun
producto.

Molda System Sy Molda System

L estan clasificados como
Euroclase Al (no contribucién al
fuego), al tener menos de un 1%
en peso o volumen de materia
organica, segun la directiva
89/106/CEE relativa a productos
de construccion.

ENTE DE CONDUCTI
ICA A (W/m -

FACTOR RESISTENCIA DIFUSION
AL VAPOR DE AGUA

l

N,

|
|

EL MOLDA SYSTEM ES UNA ESCAYOLA DE GRAN RESISTENCIA
FORMULADA PARA FABRICAR PIEZAS DECORATIVAS EN G.R.G.
(GLASS REINFORCED GYPSUM / ESCAYOLA REFORZADA CON
FIBRA DE VIDRIO). ESTAS PIEZAS MUY LIGERAS SE USAN
PARA REVESTIRY DECORAR CUALQUIER ESPACIO INTERIOR Y
REALIZAR LA VISION DEL ARQUITECTO O DISENADOR.

e alanorma
stem es conform cion
J— l\/\o\da‘\—:;y:‘-3 579-1:2006 “Yesos de construc
= s UNE- . :

[ ==l i oCl
a0 designado com
onstruccion:, i
— ri\(eso para elementos de yeso fibroso)
as:
También €s conformea las norm
= & EN 13815y EN 15319.

El aislamiento directo a ruido aéreo es una

caracteristica de un sistemay no de un
producto.

La absorcidn acustica es una caracteristica
& de un sistemay no de un producto.
mn

l

* Determinacién de la conductividad térmica segun las pautas definidas en la UNE-EN-13.279-1: 2006, correspondiente a
material seco aplicado en interiores. (23 °Cy 50% de himeda relativa). Valor para el calculo de parametros caracteristicos y
particiones interiores seguin el CTE-DB HE-1.
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2,8:3,3

RANGO ESCAYOLA/
AGUA DE TRABAJO

(kg/1)

[ 4555 95"-05’

PRINCIPIO DE FRAGUADO FINAL DE FRAGUADO
MOLDA SYTEM L MOLDA SYSTEM L

175/195 mm

FLUIDEZ
(anillo FLS)

>90 20'-30" 304"

(unidades Shore C) \ PRINCIPIO DE FRAGUADO FINAL DE FRAGUADO

MOLDA SYSTEM S MOLDA SYSTEM S

Se han utilizado los métodos estandar de ensayo de Formula. Para obtener una copia de los mismos, contacte con Formula directamente.
Los cambios en las proporciones entre escayola y agua influiran en el rendimiento del producto, particularmente en el tiempo de fraguado
y en la resistencia.

-
El Molda System Sy el L una vez mezclados conagua  los 3,30 Kg de escayola por litro de agua. Mezclar
se aplican sobre un molde en capas sucesivas o mecanicamente. Reposar la mezcla 1 minuto.
laminas alternando con tejido (MAT, preferiblemente  Aconsejamos usar una pistola de aire 0 una maquina
el unifilo) de fibra de vidrio el cual se corta a la de proyeccion de productos finos de acabado
medida adecuada previamente. aplicando el producto en finas capas. También se
Pesar con precision la escayola y el agua antes de puede aplicar a brocha.

mezclarlos. La proporcion éptima va de los 2,80 a

1. Aplicacion del desmoldante sobre el molde. 4. Aplicacién del MAT de fibra de vidrio.
2.La primera mezcla, a menudo llamada “capa de gel”,

tiene una consistencia mas espesa y se aplica sobre
el molde.

5. Sobre el MAT se aplica una siguiente capa de la
mezcla mas fluida asegurando que queda bien
impregnado y existe una buena adherencia entre

3. Segunda mezcla mas fluida, se aplica sobre la capa las diferentes capas.
de gel.

El espesor medio de las piezas acabadas rondara
los 5 mm y las piezas se pueden desmoldar dos
76 horas después de empezar el proceso.




Del Molda System:
En fresco (durante la fabricacién de la pieza):

- Muy fino. Penetra en todos los detalles y esquinas.

- Tixotrépico. No escurre al aplicarlo en superficies
verticales.

- Curva de fraguado adaptada. Tiempo de trabajo
suficiente.

Endurecido:

- Gran resistencia. En combinacién intima con la
fibra de vidrio forma un composite de excelentes
prestaciones que permite hacer piezas grandes,
finas y ligeras.

- Baja expansion.

- Muy buen acabado estético.

- Reaccion al fuego: Al.

- Poca porosidad. Pequena absorcion de agua.

De las piezas de G.R.G. hechas con Molda System:

- Ligereza (unos 8 Kg/m?) por su finura (unos 5 mm).

- Suelen ser de grandes dimensiones (hasta 9 m?).

- Rapidez de instalacion.

- Ejecucion mas sencilla de decoraciones
innovadoras con formas irregulares, curvasy
peculiares.

- Mejor apariencia estética. No fisuran ni cuartean.

- Adecuadas para interiores con alta humedad
ambiental por su poca porosidad.

Molda System Sy Molda System L,

Gelsa GA 48 sacos/palé

- 25 Kg./saco
L

Notas legales:

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacién

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima version actualizada de la hoja

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca técnica de producto, se encontrara disponible

a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de

laluz solary de la humedad.

en la pagina Web www.placo.es
Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos a su disposicion.
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Ficha técnica: Alfamolde 3
Versién: mayo 2010

78 . d Mansion particular, Malaga.
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2.7.2|AIfamolde3 WWW,

siempre actualizado en

placo.es

Prestaciones

Resistencia al fuego

La resistencia al fuego es propia
de un sistemay node un
producto.

Reaccion al fuego

El Alfamolde 3 esta clasificado
como Euroclase Al (no
contribucion al fuego), al tener
menos de un 1% en peso o
volumen de materia organica,
segun la directiva 89/106/

CEE relativa a productos de
construccion.

EL ALFAMOLDE 3 ES UNA ESCAYOLA HEMIHIDRATO

FORMULADA DE ELEVADISIMA RESISTENCIA PRODUCIDA A
PARTIR DEL MINERAL NATURAL DE YESO.

ES UNA ESCAYOLA FINA, DE BAJA EXPANSION, QUE PRODUCE
UN ACABADO DE SUPERFICIE DE LAS PIEZAS PERFECTO Y TIENE

EXCELENTES PROPIEDADES DE TRABAJO: MEZCLADO, COLADO
Y DESMOLDADO.

la norma
e3es conforme a i
== AGiLe 79-1:2006 “Yesos de construcc
— & UNE-EN13.279-1 LEalLiatn
=y conglomerantes abasedey P
[ —l ] i o)
50" designado com
onstruccion:, o
— c(Yeso para elementos de yeso fibroso)
- normas:
También es conformea las

£N 13815y EN 15319

Prestaciones acusticas

Aislamiento directo a ruido aéreo
El aislamiento directo al ruido aéreo es una
caracteristica de un sistemay no de un producto.

Absorcién acustica

La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.
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Caracteristicas técnicas

-
Ficha técnica: Alfamolde 3 2’45 2,80

Versién: mayo 2010 RANGO ESCAYOLA/
AGUA DE TRABAJO

(Kg/1)

91

PUREZA
(%)

Se han utilizado los métodos estandar de ensayo de Formula. Para obtener una copia de los mismos, contacte con Formula directamente.
Los cambios en las proporciones entre escayola y agua influiran en el rendimiento del producto, particularmente en el tiempo de fraguado
y en la resistencia.

Fases de empleo

oA

INTRODUCCION
REPOSO
AMASADO
Principio de colado
Final de colabilidad
Final de fraguado
DESMOLDADO

LIMITE DE FLUIDEZ
Principio de fraguado

TIEMPO DE COLADO

TIEMPO (min.)
TIEMPO DE FRAGUADO

80

{+34) 902 253 550
{+34) W2 2196 126

Alfamolde 3 se fabrica en nuestra planta industrial de Gelsa GA.
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2.7.2/afamolde 3 WWW.placo.es

——— Aplicacién

Preparacion

1. Elegir una relacién escayola/agua dentro del rango para evitar romper los cristales que se estan
entre 2,45y 2,80 kg de escayola por litro de agua. formando.
Pesar con precision ambos componentes. Realizar 5.Se deja secar al aire. En caso de usar una camara
pruebas con diferentes relaciones escayola/agua de secado no sobrepasar nunca los 45 °Cy
hasta encontrar la mas satisfactoria. Las propiedades asegurar una ventilacién maxima.
mecanicas finales son proporcionales a la relacion
escogida.

2. Espolvorear la escayola sobre toda la superficie del
agua. Dejar reposar durante un minuto para su
correcto empapado y eliminacion de aire.

3. Mezclar (es conveniente usar un batidor mecanico)
durante 1 a 4 minutos. En funcién del tiempo de
mezclado y de |a velocidad de agitacién y de la
temperatura se acelerara o retrasara el fraguado.
La temperatura ideal de trabajo es 20 °C.

4. Se vierte sobre el molde y se deja fraguar. No
mover bruscamente la pieza ni darle golpes una
vez se inicie el fraguado y hasta dos horas después

TIEMPO DE FRAGUADO
(Tendencia)
DUREZA SUPERFICIAL (Mpa)

0 1 min. 4min. TIEMPO DE AGITACION 0 13 2 FACTOR DE AMASADO E/A

Las propiedades mecanicas finales son proporcionales al factor de amasado elegido.

— Acondicionamiento = Indicaciones
importantes

Alfamolde 3 fabricado en Gelsa GA Notas legales:
48 sacos/palé Esta informacion, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion
25 Kg./saco y datos técnicos, estan basadas en nuestra

experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible

——= Almacenaje y conservacion L e S

productos a su disposicion. La informacién

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planasy nunca que aparece en este documento puede ser
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de cambiada o actualizada.
laluz solary de la humedad. www.saintgobainformula.com
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Alfamolde 3 se fabrica en nuestra planta industrial de Gelsa GA.
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2.7.3IAfamoldes  WWW.placo.es

Alfamolde 6

EL ALFAMOLDE 6 ES UNA ESCAYOLA HEMIHIDRATO
FORMULADA, DE ELEVADA RESISTENCIA, PRODUCIDA A PARTIR
DEL MINERAL NATURAL DE YESO. ES UNA ESCAYOLA FINA, DE
COLOR BLANCO, CON EXPANSION CONTROLADA Y CON LA QUE

SE CONSIGUE UN ACABADO DE SUPERFICIE DE LAS PIEZAS
PERFECTO.

— El Alfamolde 6 se emplea para decoracién, moldeado de alta dureza,
staff, esculturas, imitacion a estuco (marmol, piedra natural),

renovaciéon de monumentos y edificios y elementos que requieran una
gran dureza y un buen acabado.

[ =i ]
[
[ S
i acione
tiva homolo
=—.s Normd
[
AT e
= e
[ =l ]
—
—_— a
conforme a la norm 1
— A‘faén;t}ld:362e7s9-1'2006 “yesos de cons’:rucmon
oy : . eso para |a
— y conglomerantes a base de :{n =
L= construccién”, designado co ine
=& (Yesopard elementos de yeso :
mas:
. — También es conformea \as nor
PreStaCIones —_—— £N 13815y EN 15319
[t
. ) ==
Re5|§ten<_:|q al fuego |
La resistencia al fuego es propia
de un sistemay node un —e
—
producto.

Reaccioén al fuego Prestaciones acusticas
El Alfamolde 6 esta clasificado

como Euroclase Al (no
contribucion al fuego), al tener
menos de un 1% en peso o
volumen de materia organica, - L
segln la directiva 89/106/ flhsorenaeen

CEE relativa a productos de
construccion.

Aislamiento directo a ruido aéreo
El aislamiento directo al ruido aéreo es una
caracteristica de un sistemay no de un producto.

La absorcién acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.
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Ficha técnica: Alfamolde 6
Versién: mayo 2010

) I.:mnmm‘-
902 253 550
902 296 226

-

84

2.7.3|Alfamolde 6

Caracteristicas técnicas

Al

195

FLUIDEZ
anillo de Vica

Se han utilizado los métodos estandar de ensayo de Formula. Para obtener una copia de los mismos, contacte con Formula directamente.
Los cambios en las proporciones entre escayola y agua influiran en el rendimiento del producto, particularmente en el tiempo de fraguado
yen la resistencia.

Fases de empleo

AMASADO

Final de fraguado

o
°
©
S
%)
©
o
=
o
°
.2
=
[}
=
=
o

TIEMPO (min.)
TIEMPO DE FRAGUADO

Alfamolde 6 se fabrica en nuestra planta industrial de Gelsa GA.



TIEMPO DE FRAGUADO

(Tendencia)

1. Elegir una relacién escayola/agua dentro del rango 5.Se deja secar al aire. En caso de usar una camara de
entre 1,60 y 1,72 kg de escayola por litro de agua. secado no sobrepasar nunca los 45 °Cy asegurar
Pesar con precision ambos componentes. Realizar una ventilaciéon maxima.

pruebas con diferentes relaciones escayola/agua
hasta encontrar la mas satisfactoria. Las propiedades
mecanicas finales son proporcionales a la relacion
escogida.

2. Espolvorear la escayola sobre toda la superficie del
agua. Dejar reposar durante un minuto para su
correcto empapadoy eliminacion de aire.

3. Mezclar (es conveniente usar un batidor mecanico)
durante 1 a 4 minutos. En funcion del tiempo de
mezcladoy de |a velocidad de agitacion y de la
temperatura se acelerara o retrasara el fraguado. La
temperatura ideal de trabajo es 20 °C.

4.Se vierte sobre el molde y se deja fraguar. No mover
bruscamente la pieza ni darle golpes una vez se
inicie el fraguado y hasta dos horas después para
evitar romper los cristales que se estan formando.

35

15

DUREZA SUPERFICIAL (Mpa)

1 min. 4min. . 11EMPO DE AGITACION 0 13 2 FACTOR DE AMASADO E/A

Alfamolde 6 fabricado en Gelsa GA Notas legales:

48 sacos/pa 1é Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion
25 Kg./saco y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.
La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es
Existen hojas de seguridad de todos nuestros
Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca productos a su disposicién. La informacion
R . . . . que aparece en este documento puede ser
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de cambiada o actualizada.

la luz solary de la humedad. ) .
www.saintgobainformula.com
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86 Teatro Leal, Tenerife, Canarias. Arquitecto: Ladislao Diaz Marquez.



La resistencia al fuego es propia
de un sistemay node un
producto.

El Alfamolde 7 esta clasificado
como Euroclase Al (no
contribucion al fuego), al tener
menos de un 1% en peso o
volumen de materia organica,
segln la directiva 89/106/

CEE relativa a productos de
construccion.

EL ALFAMOLDE 7 ES UNA ESCAYOLA HEMIHIDRATO

FORMULADA, DE ELEVADA RESISTENCIA, PRODUCIDA A PARTIR
DEL MINERAL NATURAL DE YESO. ES UNA ESCAYOLA FINA, DE
COLOR BLANCO, CON EXPANSION CONTROLADA Y CON LA QUE
SE CONSIGUE UN ACABADO DE SUPERFICIE DE LAS PIEZAS
PERFECTO Y UNA REPRODUCCION PRECISA DE LOS DETALLES.

— e ma

- RElLiY e;iiiii)r:i‘?e‘:o:?e construccion
_— Anass Btjantes: a base de yeso para la

[ =] { co:tgr‘\:)cr;c')n", designado como Cl )

— i\c(,:_‘so para elementos de yeso ﬁbross.o -

—_— También es conformea |las normas:

— & N 13815y EN 15319.

El aislamiento directo al ruido aéreo es una

caracteristica de un sistemay no de un producto.

La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.
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SAINT-GOBAIN

175195 mm 0,18%

FLUIDEZ EXPANSION LINEAL
(anillo de Vicat) (2 horas después
de la agitacion)

1014 125

PRINCIPIO DE FRAGUADO RESISTENCIA A COMPRESION
(kg/em?)
25"30’ 52
u
FINAL DE FRAGUADO RESISTENCIA A FLEXION

(Kg/cm?)

>9(

PUREZA
%,

Se han utilizado los métodos estandar de ensayo de Formula. Para obtener una copia de los mismos, contacte con Formula directamente.
Los cambios en las proporciones entre escayola y agua influiran en el rendimiento del producto, particularmente en el tiempo de fraguado
y en la resistencia.

TOA
N 2 B FEE E
o S - E 2= @ 5
(W] ] S O © ©
=) 4 3 = = = &
a = o S Ly <
(@) < =3 =) o =
= g T W o =
= = c E S L=
= o iC =]
- E
TIEMPO DE COLADO
TIEMPO (min.
TIEMPO DE FRAGUADO ( )
88 , e
902 253 550

902 296 226



TIEMPO DE FRAGUADO

(Tendencia)

1. Elegir una relacién escayola/agua dentro del rango
entre 1,35y 1,50 kg de escayola por litro de agua.
Pesar con precision ambos componentes. Realizar
pruebas con diferentes relaciones escayola/agua
hasta encontrar la mas satisfactoria. Las propiedades
mecanicas finales son proporcionales a la relacion
escogida.

2. Espolvorear la escayola sobre toda la superficie del
agua. Dejar reposar durante un minuto para su
correcto empapadoy eliminacion de aire.

3. Mezclar (es conveniente usar un batidor mecanico)
durante 1 a 4 minutos. En funcion del tiempo de
mezcladoy de |a velocidad de agitacion y de la
temperatura se acelerara o retrasara el fraguado. La
temperatura ideal de trabajo es 20°C.

4.Se vierte sobre el molde y se deja fraguar. No mover
bruscamente la pieza ni darle golpes una vez se
inicie el fraguado y hasta dos horas después para
evitar romper los cristales que se estan formando.

5.Se deja secar al aire. En caso de usar una camara de
secado no sobrepasar nunca los 45°Cy asegurar una
ventilacion maxima.

35

15

DUREZA SUPERFICIAL (Mpa)

4 min.

1 min.

TIEMPO DE AGITACION 0

g Alfamolde 7 fabricado en Gelsa GA
48 sacos/palé
o 25 Kg./saco

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de
la luz solary de la humedad.

1,3 2

FACTOR DE AMASADO E/A

Notas legales:

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos a su disposicién. La informacién
que aparece en este documento puede ser
cambiada o actualizada.

www.saintgobainformula.com
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Ficha técnica: Ibercol
Versién: mayo 2010

90 Hotel Sheraton La Caleta, Tenerife, Canarias. Arquitecto: Melvin Villarroel.




siempre actualizado en
2.8 1lIbercol www.placo.es

Ibercol

IBERCOL ES UN PRODUCTO DE BASE DE ESCAYOLA PARA
PEGADO DE ELEMENTOS DECORATIVOS DE ESCAYOLAY YESO
EN INTERIORES, TANTO HORIZONTALES COMO VERTICALES.

Vaorooh

= También se usa como elemento ligante en el levantamiento de la tabiqueria de

escayola, sustituyendo con ventaja a otros productos y como material de acabado
en superficies de escayola.

jones
— = Normativay homo\ogauon

== |IC€

UNE-EN 12.860

| es conforme @ lanorma UNE-EN 12.8::)&2,001
== “k‘)erco ('3 os a base de Yeso para paneles de yOR ,
== el:::;‘:en poses'\c’)n de la marca N de AENOR.
—

B il )
L]
Prestaciones —=
[ el
[l =1
7 [ el =]
N —_—
—_—
Sistema de —_—
aplicacién sencillo, e
sin interrupciones ni [l
tiempo de espera. —
Nl _ _ N
< - Resistencia al fuego de las obras en las que se utilizan
Alto rendimiento Los adhesivos a base de yeso La resistencia al fuego es propia
yddee'|”3f)§£ﬁé. (mezcla de sulfato de calcioy de un sistemay no de un
aditivos en pequefia cantidad) no producto.
modifican la resistencia al fuego
Reaccion al fuego en peso o volumen de materia
libercol esta clasificado como organica, segun la directiva
Euroclase A1 (no contribucién al 89/106/CEE relativa a productos de
fuego), al tener menos de un 1% construccion.
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Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
Resultados obtenidos en nuestras fabricas Aislamiento directo a ruido aéreo
de Gelsa GA'y Morén MN. El aislamiento directo a ruido aéreo es una
Ficha técnica: Ibercol caracteristica de un sistemay no de un producto.
Versién: mayo 2010
0,30 Absorcidn acustica

COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD

TERMICA A (W/mK)* La absorcion acustica es una caracteristica de un

sistema y no de un producto.

* Determinacién de la conductividad térmica segun las pautas definidas en la EN-12.524. Los valores de referencia
corresponden al material en seco utilizado en el adhesivo. Valor para el calculo de parametros caracteristicos y particiones
interiore segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

592

INDICE DE PUREZA
(%)

0-0,2

GRANULOMETRIA
(mm)

(1) Ensayo en laboratorio de adhesion sobre panel de yeso. Rotura minima en 3/4 ensayos. Norma EN 12.860.

Tiempos de empleo

MINUTOS

02 253 '-.'_--'.l

¥2 296 126

Ibercol se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GA'y Morén MN.



siempre actualizado en

2.8.1lIbercol www.placo.es

. o
——— Aplicacion
Preparacion del soporte
Limpieza:
La superficie a lucir se encontrara libre de polvo, particulas, eflorescencias, desencofrantes y otros residuos

que comprometan la adherencia del revestimiento, para lo que se procedera a su limpieza en caso que se
considere necesario.

Puesta en obra

Espolvorear el Ibercol sobre el agua, Aplicar el producto con una Ibercol se utiliza para el pegado de
en larelacion A/Y recomendada en paleta sobre la superficie que elementos decorativos de escayola
los datos técnicos y dejar reposar se va a pegar, formando una y yeso de interiores.

unos minutos. Amasar a mano capa o cordén homogéneo.

o con taladro hasta que la pasta

tome un aspecto homogéneo.

Pintado
La aplicacién posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las
recomendaciones del fabricante de pinturas.

— Acondicionamiento = Indicaciones
Importantes

Ibercol Gelsa GA 48 sacos/palé La temperatura de aplicacion
25 kg./saco recomendada es de 5°Ca 40°C.
120 sacos/palé
/p Notas legales:
— 10 kg./saco ‘ By _
, "":-..‘l i Esta informacién, y en particular las
Ibercol MN 48 sacos/pale Ko 200 sacos/pa|e recomendaciones relativas a la aplicacion
y datos técnicos, estan basadas en nuestra
25 kg./saco _" - 5 kg./saco experiencia y conocimiento actuales, asi

como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

[ o 2/
- AI macen aJ e y conservacion La ultima version actualizada de la hoja
B — técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es
Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca Existen hojas de seguridad de todos nuestros
i . . . . productos, a su disposicion.
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de

la luz solary de la humedad.
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Ibercol se fabrica en nuestras plantas industriales de Gelsa GA'y Morén MN.
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77

Ficha técnica: Tabicol
Versiéon: mayo 2010

94 Hotel Las Madrigueras, Tenerife, Canarias. Arquitecto: Carlos J. De Puelles Lemos.




2.8.2ITabicol www.placo.es

TABICOL ES UN ADHESIVO BASE ESCAYOLA DE USO
PROFESIONAL QUE SE UTILIZA COMO LIGANTE PARA EL

PEGADO DE TODO TIPO DE TABIQUES; ESCAYOLA, LADRILLO Y
ESPECIALMENTE TABIQUE DE GRAN FORMATO.

= Su especial formulacion permite obtener el maximo rendimiento en la instalacion
del tabique, minimizando los tiempos muertos del operario.

jones
— = Normativay homo\ogauon

== |C€

UNE-EN 12860

— _EN 12.860:2001
Tabicol es conforme ala norma UNE :E:: o
—— & “pdhesivos abase de Yeso para pane

OR.
1. marcaNde AEN
==& tandoen posesion pete
[ el =]
)
L]
Prestaciones —=
" el =]
[l =1
i [ el =]
8N _—
—_—
Sistema de —_—
aplicacion sencillo, e
sin interrupciones ni —
tiempo de espera. ——
RN
SO 7 . . "
(7 Resistencia al fuego de las obras en las que se utilizan
Alto rendimiento Los adhesivos a base de yeso La resistencia al fuego es propia
yddeglr:;;éf;'rai(')_ (mezcla de sulfato de calcio y de un sistema y no de un
aditivos en pequefia cantidad) no producto.
modifican la resistencia al fuego
Reaccion al fuego en peso o volumen de materia
Tabicol esta clasificado como organica, segun la directiva
Euroclase A1 (no contribucion al 89/106/CEE relativa a productos de
fuego), al tener menos de un 1% construccion.
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1 1 I 4 [ 1 T}
Ahorro de energia
y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
Resultados obtenidos en nuestra fabrica Aislamiento directo a ruido aéreo
de Morén MN. El aislamiento directo a ruido aéreo es una

Ficha técnica: Tabicol caracteristica de un sistemay no de un producto.
Versién: mayo 2010

0,30 Absorcion acustica
QL e (oo La absorcién aclstica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.

* Determinacién de la conductividad térmica segun las pautas definidas en la EN-12.524. Los valores de referencia
corresponden al material en seco utilizado en el adhesivo. Valor para el calculo de parametros caracteristicos y particiones
interiore segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

0-0,2

GRANULOMETRIA
(mm)

(1) Ensayo en laboratorio de adhesion sobre panel de yeso. Rotura minima en 3/4 ensayos. Norma EN 12.860.

Tiempos de empleo

{+34) 902 253 550
{+34) W2 2196 126

Tabicol se fabrica en nuestra planta industrial de Morén MN.




siempre actualizado en

2.8.2[Tabicol www.placo.es

[ o 2/
A p I ICaclon
Preparacion del soporte
Limpieza:
Las superficies a adherir se encontraran libres de polvo, particulas, eflorescencias, desencofrantes y otros

residuos que comprometan la adherencia, para lo que se procedera a su limpieza en caso que se considere
necesario.

Puesta en obra

Espolvorear el Tabicol sobre Amasar por medios mecanicos Aplicar el producto con una
agua a saturacion de la misma hasta que la pasta tenga un paleta sobre la superficie que se
(A/Y=0,8) y dejar reposar 3-5 aspecto homogéneo. va a pegar, formando una capa o
minutos. cordén de espesor homogéneo.

Colocar el elemento a pegar, Repasar las juntas y encuentros.
presionando para que rebose la
pasta en las uniones.

—_ Acondicionamiento = Indicaciones
importantes

ﬂ La temperatura de aplicacién

hll Tabicol Moron MN 48 sacos/palé recomendada es de 5°C a 40°C.
= 25 kg./saco

— Ve Notas legales:

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion
y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
M s 4 estando sujetas a las condiciones finales de

——— Almacenaje y conservacién
La ultima version actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca en la pagina Web www.placo.es
lai . iendo el ial bi dado d Existen hojas de seguridad de todos nuestros
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de productos, a su disposicion.

la luz solary de la humedad.

97
Tabicol se fabrica en nuestra planta industrial de Morén MN.
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Ficha técnica: Ibertop
Versién: mayo 2010

Casa Ruz-Aranda. Arquitecto: Antonio Pinedo Lazaro.



siempre actualizado en
2.9.1lIbertop

www.placo.es

DEINMLOP \1E505 UCE LC
- LAL IO Rl g
FENFECTA ADMERENCA

ey v

IBERTOP ES UNA PASTA DE ENLUCIDO EN POLVO DE
U APLICACION MANUAL PARA EL REVESTIMIENTO Y ALISADO DE

SUPERFICIES RUGOSAS POCO ABSORBENTES COMO GOTEELE
PINTADO, PICADOS O TEXTURADOS, ACABADOS EN PINTURA

- o
g PLASTICA O SIMILAR.
’%‘& —

jones
: homologac
- tiva

Normativa y ROMOIeBS=E
== |c€ Dl

—_— ma
onforme a la nor T
— i \UbeNrto\’g\le]S.; 279-1-2006. “yesos de cons‘trucqon
- . . ala
ong\omerantes a base de yeso par
yc

ipo C6
construccion”, designado como fipo
[l =]
Prestaciones

egun 1a
(Yeso para su aplicacion en capa T}-T—) segl
denominacion europea y como Y
-

<N i¢ ¥ enominacion
(Yeso de terminacion) segun laD
¥ [ el =
tradicional-
- A : = P
\

[ i =}
: e
Sistema de Elevadas —_—
aplicacion sencillo, caracteristicas —
sin interrupciones ni mecanicas.
tiempo de espera.

1 ’ . __
Nl -
T - ‘
= \
/1

Resistencia al fuego
Alto rendimiento

Reaccién al fuego
_ Gran planitud final La resistencia al fuego es propia Ibertop esta clasificado como
yddeellrggé?;ﬁ(l). de la superficie. de un sistemay node un
producto.

Euroclase Al (no contribucién al
fuego), al tener menos de un 1%
en peso o volumen de materia
organica, segun la directiva
89/106/CEE relativa a productos

de construccion.
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Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
Resultados obtenidos en nuestra fabrica Aislamiento directo a ruido aéreo
de Gelsa GA. El aislamiento directo a ruido aéreo es una
Ficha técnica: Ibertop caracteristica de un sistemay no de un producto.
Versién: mayo 2010
0 18 Absorcion acustica
) La absorcion acUstica es una caracteristica de un

COEFICIENTE DE CONDUCTIVIDAD

TERMICA 2 (W/mK)* sistema y no de un producto.

6

R RESISTENCIA DIF

* Determinacién de la conductividad térmica segun las pautas definidas en la UNE EN-13.279-1:2006. Los valores de referencia
corresponden al material en seco utilizado en el adhesivo. Valor para el calculo de parametros caracteristicos y particiones
interiore segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

0-0,02

GRANULOMETRIA
(mm)

RENDIMIENTO
(kg/m?)

Tiempos de empleo

GA

60

MINUTOS

100 s —
{+34) 902 253 550
{+34) W2 2196 126

Ibertop se fabrica en nuestra planta industrial de Gelsa GA.



siempre actualizado en

2.9.1lIbertop

www.placo.es

——— Aplicacion

Preparacion del soporte

Planeidad:

Las superficies a revestir deben estar sanas, limpias,
exentas de grasas o aceites. El revestimiento (goteelé,
pintura,...) base que actiia como soporte, debe estar
bien adheridoy sin partes sueltas, siendo éste de baja
o nula absorcién.

En caso de desconocer la naturaleza del soporte a
revestir, se recomienda realizar una prueba previa
de adherencia (Ver detalle descriptivo en capitulo de
Buenas Practicas).

Puesta en obra

Preferentemente con batidora eléctrica de bajas revoluciones.

La pared debe estar limpia y preparada 12 mano: 2m

para recibir la pasta. En un recipiente
de boca ancha se afiadira agua limpia
y posteriormente se ird afiadiendo el
polvo de forma gradual en una relacion
aproximada de 0,7 litros de agua por 1

Extender la pasta sobre la
superficie a revestir de forma
que cubra segura las rugosidades

Dentro de la misma aplicacion, cuando la primera
manoinicie el fraguado o la pasta no manche al

tocar con la mano, se preparara una nueva mezcla
mas fluida (diluida) que la primera, procediendo a su
aplicacion en toda la superficie.

Si se desea un acabado pulido, humedecer a llana con

kilo de producto y batir enérgicamente.

agua cuando el material esté endurecido.

Vista del acabado después de
los trabajos.

Para conseguir un acabado
perfecto, proceder a un lijado
fino, previo a la aplicacién de
la pintura.

Decoracién y pintado
La aplicacién posterior de pinturas debera realizarse siguiendo las
recomendaciones del fabricante de pinturas.

= Indicaciones
importantes

La temperatura de aplicacion
recomendada es de 5°C a 40°C.
El rango de espesores
recomendados es entre 1 a 3 mm.

— Acondicionamiento

Ibertop GA 64 sacos/palé 15

N legales:
kg./saco otas legales

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion

y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,
estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacion.

La ultima versién actualizada de la hoja
técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos a su disposicion.

Ibertop se fabrica en nuestra planta industrial de Gelsa GA.

.
———Almacenaje y conservacion

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca
a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de
la luz solary de la humedad.
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SAINT-GOBAIN 2 . 9 PRODUCTOS ESPECIALES

Ficha técnica: Placofinish . -
Versién: mayo 2010 -

Hotel Flamingo, L'Ampolla, Tarragona. Arquitecto: José Maria Sole Besalduch.

Rpw ladlon 1o smmsar® -

| {+34) 902 253 550
{+34) 802 296 226




siempre actualizado en
2.9.2|Placofinish

www.placo.es

ACO A

abado 4

PLACOFINISH ES UNA PASTA CON BASE ESCAYOLA,

CONVENIENTEMENTE ADITIVADO PARA ACABADOS
T _:"’ EXCEPCIONALES DE BAJO ESPESOR (2,5 MM) SOBRE TODAS
““%"" LAS SUPERFICIES DE PLACA DE YESO LAMINADO (PYL).
E - 4
l...-l_‘_h'- = €l Prod O U U0 P D - O D U
-‘:‘%._‘_‘ P 0 O U0 O - €enado D O C C O d
D (0O de 10 O O > D O O 0 D
. | PDIrod O a0, d 4o D a0 O PDd > D (o
i3 Propo O O .:‘ elddd de pE > 4 D O O de D
O O 8 U C D D 0
= e
e
] H es
— Normativa homologacion
T e
T e
o
=
—_—
—_—e ; conformea |la norma i
— P\acé)z:igis79-1‘20°6' «yesos de c0ns|trucqon
= & UNE- i ’ so para la
— y conglomerantes abasedeye tigo o6 (eso para
— construccion”, designado como " fenominacion
i —_— aplicacion en capa fina) segun 2 cion) segun
Prestaciones e S comoYE/T (feso determina
= T:D:nominacién tradiciona\.
z e
N = — . calidad (tipo Q4)
== pproparacabadode MK
) —_— de yeso laminado.
lASISt'e;ma de " Gran planitud final —_—s. sobre Placa
aplicacion sencillo, ici
sinpinterrupciones ni de la superficie. '=—'i"_
tiempo de espera. —
s - Resistencia al fuego Reaccion al fuego
%) - E7|°°° La resistencia al fuego es propia Placofinish esta clasificado como
Alto rendimiento Aislamiento £z U Sl yno deun
del material térmico. producto.
y del operario.

Euroclase Al (no contribucién al
fuego), al tener menos de un 1%
en peso o volumen de materia

organica, segln la directiva
89/106/CEE relativa a productos
‘,)))) de construccién. Nimero de
Aislamiento
acustico.

ensayo 0910T06-3.
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2.9.2|Placofinish

Ahorro de energia

y aislamiento térmico Prestaciones acusticas
Resultados obtenidos en nuestra fabrica Aislamiento directo a ruido aéreo
de Viguera VA. El aislamiento directo a ruido aéreo es una
Ficha técnica: Placofinish caracteristica de un sistemay no de un producto.

Versién: mayo 2010

Absorcion acuUstica
La absorcion acustica es una caracteristica de un
sistema y no de un producto.

R RESISTENCIA DIF
VAPOR DE AGU

* Determinacién de la conductividad térmica segun las pautas definidas en la UNE EN-13.279-1:2006. Los valores de referencia
corresponden al material en seco utilizado en el adhesivo. Valor para el calculo de parametros caracteristicos y particiones
interiores segtin el CTE-DB HE-1.

Caracteristicas técnicas

Valor medio en laboratorio, segiin Anexo F, G y M del RP 35.05 (Reglamento particular de Yesos de terminacion C6).

Tiempos de empleo

104 —

{+34) 902 253 550
{+34) 802 296 226

Placofinish se fabrica en nuestra planta industrial de Viguera VA.




siempre actualizado en

2.9.2/Placofinish ~ WWW.placo.es

——— Aplicacién

Preparacion del soporte
Planeidad:
No necesita tratamiento previo de las juntas ni de los tornillos

Puesta en obra

Mezclar el contenido del Colocar cinta de malla

saco con 14 litros de agua, Placofinish y aplicar
utilizando el agua y todas las posteriormente Placofinish en
herramientas limpias. Agitar de la junta.

forma mecanica pasa conseguir

una masa homogénea.

Aplicar una capa Para conseguir un acabado
aproximadamente de 2,5 mm excepcional, pasar la llana
en toda la superficie: mojada con la superficie seca.
-Primer alisado
-Alisado final
-Asentado con agua

Decoracién y pintado — Indicaciones

La aplicacién posterior de pinturas deberd realizarse siguiendo las .
recomendaciones del fabricante de pinturas. Im pO rta ntes

La temperatura de aplicacion
recomendada es de 5°C a 40°C.
El rango de espesores
recomendados es entre 1-3 mm.

— Acondicionamiento

Notas legales:

Esta informacion, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacién

Placofinish VA 48 sacos/palé y datos técnicos, estan basadas en nuestra
k experiencia y conocimiento actuales, asi
25 kg./saco como en los usos previstos y aplicaciones
- mas habituales de nuestros productos,

estando sujetas a las condiciones finales de
obra o de aplicacién.
M M La ultima version actualizada de la hoja
— A I I I a Ce n aJ e y CO n S e rva C I O n técnica de producto, se encontrara disponible
en la pagina Web www.placo.es
, . Existen hojas de seguridad de todos nuestros
Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca productos a su disposicion.

a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de
la luz solary de la humedad.

Placofinish se fabrica en nuestra planta industrial de Viguera VA.
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Ficha técnica: Ibercontak/
Iberprimer
Versién: mayo 2010

106 Bodega Valbusenda, Toro, Zamora. Arquitecto: Leocadio Peldez Franco.




|BERCONTAK/ siempre actualizado en
2.10.1ligerPRIMER www.placo.es

Ibercontak

——— |bercontak es un puente de unién para la aplicacion de revestimientos de yeso sobre soportes con media o
baja capacidad de adherencia.

Permite la adherencia sobre soportes
con poca absorcién como poliestireno,
hormigén y pinturas bien adheridas.

Rapida y facil aplicacién con brocha o
rodillo. Listo para su empleo; no debe
diluirse.

Con un solo envase de 15 Kg. prepara
una superficie de 50 m2.

La herramienta utilizada se limpia
con agua después de su empleo.

Color rojizo que permite una facil
identificacion.

e |Derprimer es una imprimacion para homogeneizar la absorcion en soportes con elevada, media o excesiva
variacion de absorcion, previamente a la aplicacion de revestimientos de yeso.

Proporciona superficies adecuadas para
una facil aplicacién del revestimiento.

Para grandes superficies se recomienda
la aplicacion con pulverizador.

d L

Aumenta el rendimiento del trabajo.

Con un solo envase de 12 Kg. prepara
. unasuperficie de 120 m2.
120
;

Se afiade entre 3y 5 partes de agua
en funcién de la absorcién del soporte.

i La herramienta utilizada se limpia
@@ con agua después de su empleo.
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MORTERO PROYECCION EN BASE YESO, VERMICULITA Y
ADITIVOS ESPECIALES, FORMULADO ESPECIALMENTE PARA

LA PROTECCION FRENTE AL FUEGO DE ESTRUCTURAS EN EL
AMBITO DE LA EDIFICACION.

— IGNIVER es un mortero ignifugo para la proteccion frente al fuego de estructuras
metalicas y forjados mixtos de hormigdn y chapa colaborante

— - Normativay homo\ogac'\ones
Il =
[ i)
=& g A
Prestaciones —

La de naciof de a Pl()tecc Of que apOl ta | ver
i = te | \ g |
e (6} eme! tos e (:tU ales de acero sena rea ZadO
\ S e S St Ul )
a

— m i del Laboratorio
- |as Instalaciones !

iante ensayos en imyugunns
= N .- eztlja;tado por ENAG, AFITI-LICOF, segur; \;gl) ] “Ensaymos
- a\l_curropea armonizada UNE-ENV 13381-4:

[l =
Sistema de : -

aplicacion sencillo, — s

g
pa adetel \na \a co 1t \bUC ona ares StEl claa uego
y
p\ ada ae‘ementos de acero _Info ede ensa 0
() aplic

7

— OF 2200T11-3. T mannn:
=S5 s . cion de la proteccion que aportalg
- —_— e 2 determinacion

et e\e e tos lXtOS de 10 gOl yc lapa Co\abo a te,Se\ a

sin interrupciones ni
tiempo de espera.

Alto rendimiento
del material

— m A “Ensayos
y rma UNE ENV 13381—5.2005 Ensay! i

_— TR Smegun a ipucionala resistencia al fuego
™ i s demter e Conm\ Parte 5: proteccion aplicadaa

- entos estructura es. ; : JLuREAY

<aek em\e mixtos de hormigon/chapa de acero P! rfi

= clementos ™!

— e

Flexibilidad en la
construccion, que

LICOF 8518/11.
— .. Informedeensayo AFITI

—_—

permite adaptarse . E .2
tanto a formas Comportamiento Campos de aplicacion
regulares como al fuego
redondeadas.

Proteccion de estructuras
La proteccién frente al fuego de metalicas no expuestas
estructuras metalica y forjados a la intemperie, como:
mixtos de hormigon y chapa

- Vigas
colaborante, dependera del - Pilares
espesor de recubrimiento de Igniver. - SOPOrtes
Consultar la tabla de masividades - Cerchas

disponible en la web www.placo.
es, para determinar los espesores

Proteccion frente al fuego de
de aplicacion en cada caso.

Forjados mixtos hormigén con
chapa colaborante.
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Igniver

Ahorro de energia Igniver esta disponible en

y aislamiento térmico LA 1° APLICACION PARA EL MOVIL
DEL SECTOR DEL YESO:
Resultados obtenidos en nuestros centros Herramienta para el calculo del factor de forma.

Ficha técnica: Igniver productivos.

Version: munio 2012

0,22

ciente de conductivi
térmica * (W/mK)

Placo.

Caracteristicas técnicas

Al 145 0,20

REACCION AL FUEGO DENSIDAD A ADHERENCIA
(kg/m3) COMPRESION (N/mm?)
1 >IN/mm?
RENDIMIENTO RESISTENCIA
(Kg/m?) MECANICA A FLEXION
Ventajas
* *
* DBSI *
* *
* * *
Ensayo realizado Eficaz proteccion Eficaz proteccion de
bajo Norma de estructuras forjados mixtos de
Europea metélicas hasta chapa colaborante
armonizada segun R 180. hasta R 120.
establece el DB SI.
Incombustible: Buen acabado No contiene fibras
Clasificacion estético que y no es nocivo para
de reaccion permite la creacion la salud.
al fuego Al de superficies
homogéneasy
menos rugosas.
r;

Igniver se fabrica en nuestra planta industriales de Soneja SO, Viguera VA y San Martin SN.

.\1 {+34) 902 253 550
[+34) S02 296 226



Igniver

——— Aplicacion

Preparacion del soporte

El mortero Igniver se aplica por via himeda
mediante maquina de proyeccion.

La superficie a proteger con el mortero Igniver
debe estar limpia de polvo, grasa y oxido. Igniver
se aplica en interiores, aunque una vez aplicado
puede permanecer a la intemperie por tiempo
limitado.

Puesta en obra

Proyectar sobre el soporte
mediante maquina, ajustando
el caudal para obtener una masa
con las caracteristicas deseables.

Igniver 64 sacos/palé
18 kg/saco

——— Almacenaje y conservacion

El acabado puede ser rugoso o
alisado. Se recomienda el uso
en interiores. Listo para ser
pintado si se desea.

siempre actualizado en

www.placo.es

El acabado final de Igniver puede ser rugoso o
alisado, admitiendo un pintado posterior.

Para la aplicacion de Igniver no es necesaria malla
metalica, aunque puede ser utilizada en alglin caso
para mejorar la adherencia.

Mortero para proteccion
pasiva frente al fuego

= Indicaciones
importantes

La temperatura de aplicacion
recomendada es de 5°C a 40°C.

Notas legales:

Esta informacién, y en particular las
recomendaciones relativas a la aplicacion
y datos técnicos, estan basadas en nuestra
experiencia y conocimiento actuales, asi
como en los usos previstos y aplicaciones
mas habituales de nuestros productos,

Los sacos deberan ser almacenados sobre superficies planas y nunca estando sujetas a las condiciones finales de

obra o de aplicacion.

a la intemperie, manteniendo el material a cubierto resguardado de La ultima versién actualizada de la hoja

técnica de producto, se encontrara disponible

la luz solary la humedad. El tiempo maximo de conservacion es de 6 en la pagina Web www.placo.es

meses a partir de la fecha de fabricaciéon impresa en el saco.

Existen hojas de seguridad de todos nuestros
productos, a su disposicion.

Igniver se fabrica en nuestra planta industriales de Soneja SO, Viguera VA y San Martin SN.
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SAINT-GOBAIN

3 DETALLES CONSTRUCTIVOS

3- .I EJECUCION DEL GUARNECIDO

El guarnecido es un revestimiento continuo con-
glomerado confeccionado con pasta de yeso grue-
so y aplicado sobre un soporte para regularizar su
superficie. Su espesor se determina en funcién de
las irregularidades planimétricas del soporte que
se recubre y puede ser mediante aplicacién manual
con Yesos Tradicionales o bien mediante proyeccién
mecanica con Yesos de Proyectar.

Las fases para la ejecucion del guarnecido son las
siguientes:

1 Preparacion del soporte que se va a revestir

2 Guarnecido con Yeso Manual 6 con Yeso de
Proyeccion Mecanica

3 Enlucido final

3.1.1. PREPARACION DEL
SOPORTE

El soporte que no cumpla alguna de las condicio-
nes establecidas debe ser sometido a un proceso
de preparacion que garantice su idoneidad, antes
de ser revestido. La actuacién, en cada caso, seria la
siguiente:

PLANEIDAD

La superficie del soporte debe definir sensible-
mente un plano, no debiendo admitirse desviacio-
nes superiores a 8 mm, lo cual implica en casos que
lo requieran la eliminacion de salientes y abultados,
o bien el relleno de entrantes u oquedades.

POROSIDAD

Para soportes absorbentes, es conveniente regar el
paramento mediante aspersion de agua. El objeto
es humedecer el soporte, para evitar que absorba
parte del agua de la pasta de yeso.

Para soportes muy absorbentes, se recomienda
aplicar sobre él una imprimacion reguladora de ab-
sorcion de humedad, tipo Iberprimer.

LIMPIEZA

Para que se produzca el proceso de adherencia
descrito anteriormente es necesario que la super-
ficie del soporte esté suficientemente limpia para
permitir el pleno contacto con la pasta de yeso.

Esto implica la eliminacién previa de polvo, particu-
las, eflorescencias, aceites desencofrantes, ... y cual-
quier otro elemento que pueda interponerse entre
ambos.

HUMEDAD

El soporte debe tener un grado medio de hume-
dad, evitando las situaciones extremas, a fin de que
no influya negativamente en el proceso de fraguado
del yeso.

Efectivamente, un soporte muy seco absorbe con
avidez el agua de la pasta, pudiendo llegar a quitar-
le parte de la necesaria para el fraguado, producien-
do lo que se denomina “arrebatamiento”. El riesgo
de este efecto es alin mayor en tiempo caluroso, ya
que habria que anadir la pérdida de agua por eva-
poracion.

La otra situacion extrema corresponderia a un so-
porte con un grado de humedad tan alto que los po-
ros estuvieran saturados de agua y no permitieran
la conveniente penetracion de la pasta en su inte-
rior, perdiéndose la adherencia mecanica.



3.1.2. GUARNECIDO CON YESO
MANUAL

AMASADO DEL YESO

A saturacion

El amasado a saturacién se realiza espolvoreando el
yeso sobre el agua, previamente vertida en un reci-
piente, hasta que el yeso sacia el volumen de aguay
su superficie deja de humedecerse.

Con dosificacion

En el sistema con dosificacion se parte de una re-
lacién agua/yeso en peso, la cual es fijada por el
fabricante y estd calculada para conseguir una con-
sistencia normalizada. El proceso de vertido se hace
de la misma manera que en el caso anterior, es decir
espolvoreando el yeso sobre el agua.

La mezcla de ambos componentes se puede realizar
manual o mecanicamente, removiendo hasta quela
pasta tenga un aspecto homogéneo y sin grumos.

Para el amasado mecanico se utiliza la batidora o
el taladro.

PROCESO DE LA PASTA DE YESO

Fraguado. Proceso con el que se desarrolla la re-
accion de hidratacion y cristalizacion del yeso. La
pasta adquiere consistencia plastica y durante un
tiempo, denominado “tiempo de empleo” se puede
trabajar facilmente.

Endurecimiento. La pérdida de plasticidad de la pas-
ta marca el final del fraguado y de su “tiempo de
empleo”, pasando a adquirir consistencia sélida en
un proceso de secado durante el cual se produce la
pérdida del exceso de agua.

Durante el fraguado y endurecimiento se produce
un progresivo aumento de la resistencia y dureza
del yeso.

RECIBIDO DE PRECERCOS

Los precercos de puertas y ventanas, perfectamen-
te aplomados, sirven también como referencia para
conseguir la planeidad del revestimiento. Deben
sobresalir del paramento del soporte una magnitud
igual al espesor del guarnecido.

Normalmente la linea de union entre el precerco y
el yeso se oculta con el tapajuntas.

Fig. 5. Colocacién de precercos

113



@ Placo

SAINT-GOBAIN

114

COLOCACION DE GUARDAVIVOS

3 DETALLES CONSTRUCTIVOS

Los guardavivos son elementos que se colocan en las
esquinas salientes que forman los paramentos verti-
cales, para proteger la arista de los revestimientos de
yeso contra golpes, roces u otras acciones similares.

Fig. 6. Colocacion de guardavivos

EJECUCION DE MAESTRAS

Pueden serde chapa de acero galvanizada o de plasti-
o, y su seccién esta formada por un cuerpoenV, que
define la arista, y dos bandas laterales, desplegadas o
perforadas para garantizar su unién al soporte.

RPG-4 Maestra de esquina

. 1

| 1

15 1

%‘

1

1

1

{15 ,
I NN 7777/ -
Secci6én cotasen mm

Fig. 7. Guardavivos colocado (NTE-RPG 74)

Las maestras son bandas de yeso de pequefia an-
chura ejecutadas de forma que sus caras estén con-
tenidas en un mismo plano, y que sirven de referen-
cia para el relleno de toda la superficie.

Se recibe en la parte inferior del paramento una re-
gla perfectamente niveladay con su cara interior se-
parada del soporte a revestir una distancia igual al
espesor que haya de tener el guarnecido. Se aprieta
contra el paramento al tiempo que se aploma con
el nivel de burbuja hasta que quede perfectamente
vertical.

Entre dos miras ya colocadas se puede intercalar
una tercera, sin mas que apoyar una regla suficien-

temente larga en las miras extremas y presionar so-
bre la intermedia, recién recibida, hasta que quede
en un mismo plano.

Pasado el tiempo suficiente se retiran las miras
mediante un ligero golpe, quedando las bandas de
yeso o maestras, como referencias de un mismo
plano vertical.

Se aplica la pasta de yeso a lo largo de una cara de
la mira.

Se presenta esta cara sobre el paramento, apoyada
la mira en |a regla horizontal y coincidiendo con su
borde interior.

I'I-

Figs. 8 y 9. Se aplica la pasta de
yeso sobre las miras y se reciben las
miras sobre la pared. Se aprietan
las miras y se comprueba la
verticalidad de las mismas con el
nivel de burbuja

Fig. 10. Por tltimo con una mira apretada contra otras dos se consiguen
maestras del mismo espesor



RELLENO ENTRE MAESTRAS

Se rellenan los “cajones” o espacios comprendidos
entre cada par de maestras consecutivas. median-
te llana otalocha. Se pasa una regla apoyada en las
dos maestras que sirven de guia, deslizandola para

Fig. 11. Tendido del yeso entre miras

ENLUCIDO

arrastrar el material sobrante y conseguir la planei-
dad de la superficie. Se realizan sucesivos pasos de
regla, aportando pasta de yeso en las zonas donde
queden huecos.

Fig. 12. Paso de regla

El enlucido o blanqueo es una capa de terminacién
preparada con pasta de yeso fino y aplicada sobre
una superficie previamente guarnecida. Con él se
obtiene un acabado mas liso y satinado, que puede
servir de base a cualquier tipo de pintura.

La pasta de yeso fino se tiende con la llana sobre la su-
perficie del paramento, comprimiéndola fuertemente y
sucesivas veces contra el guarnecido hasta que forme
un mismo cuerpo con €l. Esta reiterada presion va com-
pactandoy reduciendo el espesor de la pasta y alisando
su superficie hasta conseguir una gran adherencia en-
tre ambas capas y un acabado mas fino y satinado.

Como observaciones a tener en cuenta en la ejecu-
cion del enlucido se pueden mencionar:

Se prepara en cantidades menores que las del yeso
grueso, ya que se emplea menos cantidad de pasta

3.1.3. GUARNECIDO CON
YESO DE PROYECCION
MECANICA

por unidad de superficie, y, en general, su fraguado
es mas rapido.

Aligual que el guarnecido, el enlucido se cortara en las
juntas estructurales del edificio y a nivel del rodapié.

Por ultimo, en paramentos que vayan a ser alicata-
dos por la otra cara, primero se alicata y después se
da el yeso para evitar eflorescencias.

Figs. 13 y 14. Ejecucion de un enlucido

Se utilizan los yesos de proyeccion mecanica, los
cuales son dosificados de forma automatica y ama-
sados mecanicamente, para ser aplicados mediante
maquina de proyectar. Su regularizacion y alisado
se hace manualmente.

AMASADO

En primer lugar se alimenta la maquina mediante
sacos o a través de un sistema automatico por siloy
transporte neumatico del yeso hasta la tolva.

Después se mezcla
automaticamen-
te el yeso con el
agua, cuya can-
tidad se puede
ajustar para ob-
tener una masa
consistente y tra-
bajable. Es conve-
niente utilizar la
relacion A/Y que
recomienda Placo  Fig. 15. Preparacion de la pasta
en sus productos.
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PROYECCION

Se proyecta contra los paramentos y techos me-  de horay media, permite su aplicacién en varios pa-
diante la boquilla de una manguera por la cual es  ramentos de forma continua, pudiendo acometerse
impulsada la pasta de yeso desde la maquina de  de una vez una estancia completa.

proyeccion. Su prolongado tiempo de empleo, mas

g
1
Fig. 16. Proyeccién en paramentos verticales Fig. 17. Proyeccién en paramentos horizontales
REGLEADO
Una vez aplicado el yeso proyectado se procede ala separada de la |lamina de contacto para poder
aregularizary alisar la superficie mediante una asirla con las manos en cualquier posicion.

regla de aluminio de unos dos metros de longitud,
cuyo poco peso unido a su especial perfil permite
un cémodo y rapido manejo, ya que dispone de un

La regla debe pasarse reiteradamentey en
diversas posiciones hasta conseguir una superficie
sensiblemente plana.

8 REPASO

La ultima fase consiste en pasar una cuchilla

de acero provista de un mango de madera

para cortary eliminar las posibles rebabas y las
pequenas imperfecciones del paramento y cortar el
guarnecido en las juntas estructurales del edificio
y a nivel del pavimento terminado o linea superior
del rodapig¢, seglin que éste se reciba o no sobre el
revestimiento de yeso.

Fig. 18. Paso de regla Fig. 19. Paso de cuchilla

ACABADO DEL GUARNECIDO PROYECTADO

Los guarnecidos realizados con yesos de proyeccion  Frotasado. El guarnecido se frota con la esponja 'y

mecanica admiten los mismos acabados que los agua hasta sacar la “crema”, y después se tiende
aplicados mediante tendido manual: esta crema con la llana, repitiendo el proceso dos o
tres veces.

Enlucido. Tendiendo la pasta de yeso fino con la
llana en 2 0 3 manos.




Convento de Carmen Calzado, Alcala de Henares, Madrid. Arquitecto: José Luis de la Quintana. 117
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4 BUENAS PRACTICAS

RECOMENDACIONES DE USO

NO ANADIR ADITIVOS

En ninguln caso debe anadirse aditivo alguno para
modificar las caracteristicas de los yesos de Placo,
ya que los efectos pueden alterar el fraguado y el
resultado final del producto.

®

Las herramientas se deben limpiar antes de cada
amasada. El soporte debe estar limpio, exento de
eflorescencias, salitre, restos de otros yesos ya fragua-
dos, grasas, desencofrantes, etc.

)xa

Elagua empleada para el amasado debe ser limpia
(preferiblemente de la red de abastecimiento) y te-
ner una temperatura superiora 5 °C.

UTILIZAR MATERIAL LIMPIO

EL AGUA

ALMACENAMIENTO

Los yesos de Placo deben almacenarse siempre a
cubierto, en sitios secos y ventilados, ya que cual-
quier tipo de humedad (ambiental, de Iluvia, etc.)
que pueda recibir alterara su comportamientoy sus
resultados finales, llegando incluso a inutilizarlo
cuando la exposicion es excesiva.

©

Para evitar que las superficies recién aplicadas
puedan recibir humedad por la accion de la lluvia,
se aconseja no iniciar el trabajo si no existen al me-
nos la cubierta del edificio o tres forjados sobre la
planta en que se va a trabajar.

HUMEDAD

TEMPERATURA

Evitar la aplicacién con temperaturas por debajo
de 5 °Cy por encima de 40 °C.

'
| I SOPORTES
’

Para soportes absorbentes se recomienda hume-
decer ligeramente antes de la aplicacion del guarne-
cido. Si el soporte es muy absorbente, se recomien-
da la aplicacion de la imprimacion IBERPRIMER para
la homogenizacion de la absorcion de agua.

Para soportes lisos y de baja absorcion, se recomien-
da Ibercontak para mejorar la adherencia al mismo.

La aplicacion de una capa de yeso sobre otra ya en-
durecida produce a corto o medio plazo problemas
de adherencia. Debe aplicarse Ibercontak para unir
ambas capas.

PINTADO

w

La aplicacion posterior de pinturas debe realizarse si-
guiendo las recomendaciones del fabricante de pinturas
especificas de aplicaciones sobre revestimientos de yeso.

i}
& {

REVESTIMIENTO

El intervalo de tiempo minimo entre la ejecucién de
las paredes y la aplicacién del revestimiento (guarne-
cido) debe variar entre 4 y 6 semanas en funcién del
material de soporte y las condiciones climaticas.

CONDICIONES

ATMOSFERICAS

i

1 ARNY
4\
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~\

Para evitar situaciones que puedan conducir a una
evaporacion muy acelerada del agua de amasado
(como es el caso de paredes sujetas a corrientes de
aire o con tiempo calurosoy seco), intentar proteger
el revestimiento durante la aplicacion.

CONDICIONES DE
SECADO

Una vez concluida la ejecucion del revestimiento y
antes de la aplicacion de pintura, es imprescindible
que la obra permanezca abierta y con ventilacion mo-
derada que permita un secado correctoy homogéneo
del mismo. El tiempo de secado puede variar en 30-45
dias en funcién de las condiciones climaticas, circula-
cion de aire eventual y posible exposicion al sol.
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5 GLOSARIO DE TERMINOS

DEFINICIONES

Endurecimiento. Pérdida de plasticidad de la pasta,
pasando a adquirir consistencia sélida en su proce-
so de fraguado.

Enlucido o blanqueo es una capa de terminacion
preparada con pasta de yeso fino y aplicada sobre
una superficie previamente guarnecida. Con él se
obtiene un acabado mas liso y satinado, que puede
servir de base a cualquier tipo de pintura.

Fraguado, proceso con el que se desarrolla la reac-
cion de hidratacion y cristalizacion del yeso.

Frotasado. El guarnecido se frota con la esponja y
agua hasta sacar la “crema”, y después se tiende
esta crema con la llana, repitiendo el proceso dos
o tres veces.

Guarnecido es un revestimiento de pasta de yeso
grueso y aplicado sobre un soporte para regularizar
su superficie. Su espesor se determina en funcion
de lasirregularidades planimétricas del soporte que
se recubre.

Guarnecido maestreado: guarnecido realizado auxi-
liandose de maestras, cada 1 m aproximadamente.

Guarnecido a buena vista: o guarnecido sin maes-
trear, guarnecido realizado con maestras sélo en
esquinas.

Llana: pequena herramienta metalica de forma rec-
tangular o triangular con mango, que se utiliza para
extender la pasta de yeso en una pared o muro.

Llana de angulo: herramienta compuesta de una
plancha (hoja) de madera, plastico, hierro o aceroy
un asa. Los bordes de la plancha forman un angulo
para llegar mejor a las esquinas.

Maestra: franja de yeso de unos 4 cm de ancho y
espesor igual al del guarnecido, cuya cara exterior
define la superficie externa del guarnecido.

Pastera: recipiente utilizado para realizar las pastas.

Proyeccion: aplicacion de la pasta de yeso contra los
paramentos y techos mediante la boquilla de una
manguera por la cual es impulsada la pasta de yeso
desde la maquina de proyeccion. Su prolongado
tiempo de empleo, mas de hora y media, permite
su aplicacion en varios paramentos de forma conti-
nua, pudiendo acometerse de una vez una estancia
completa.

Regleado: Una vez aplicado el yeso proyectado se
procede a regularizar y alisar |a superficie mediante
una regla de aluminio de unos dos metros de longi-

tud, cuyo poco peso unido a su especial perfil per-
mite un cobmodo y rapido manejo, ya que dispone
de un ala separada de la lamina de contacto para
poder asirla con las manos en cualquier posicion.
La regla debe pasarse reiteradamente y en diversas
posiciones hasta conseguir una superficie sensible-
mente plana.

Repaso: Ultima fase de |a ejecucion del revestimien-
to de yeso que consiste en pasar una cuchilla de
acero provista de un mango de madera para cortar
y eliminar las posibles rebabas y pequenas imper-
fecciones del paramento y cortar el guarnecido en
las juntas estructurales del edificio y a nivel del
pavimento terminado o linea superior del rodapié,
seglin que éste se reciba o no sobre el revestimiento
de yeso.

Revestimiento: en sentido general, elemento superfi-
cial que aplicado sobre la cara externa de un material,
esta destinado a mejorar alguna de las propiedades
ornamentales, estéticas, o protectoras.

Tendido: hace referencia al sistema de ejecucién
por extendido de la pasta, por lo tanto, cualquiera
de las capas de un revestimiento o el revestimiento
completo, siempre y cuando haya sido esta la forma
de su puesta en obra.

Tiempo de espera: tiempo entre el amasado del
producto y su comienzo de uso.

Tiempo de empleo: tiempo durante el cual la pasta
de yeso tiene la consistencia adecuada para poder
ser aplicada.

Yeso: piedra natural, también denominada aljez o
piedra de yeso, compuesta por sulfato calcico crista-
lizado con dos moléculas de agua (dihidrato o doble
hidrato). Producto en polvo, obtenido por la calcina-
ciony molienda de la piedra de yeso, compuesto por
varias fases anhidras o semihidratadas del sistema
sulfato calcico-agua.

Yeso aligerado (YA): material constituido funda-
mentalmente por sulfato de calcio en sus distintas
fases de deshidratacién, que lleva incorporado en
fabrica aditivos y agregados ligeros para conseguir
mejores prestaciones en aislamiento térmico o pro-
teccion contra el fuego.

Yeso de alta dureza (YD): material constituido fun-
damentalmente por sulfato de calcio en sus distin-
tas fases de deshidratacion, que lleva incorporado
en fabrica aditivos para conseguir mejores presta-
ciones en dureza superficial.



Yeso controlado (YG/L): yeso también denominado
de clase lenta, por tener un mayor periodo de tra-
bajabilidad.

Yeso fino (YF): yeso de granulometria mas fina que
el YG e YG/L. Se utiliza para enlucidos y blanqueos
sobre revestimientos interiores (guarnecidos o en-
foscados).

Yeso grueso (YG): yeso que se utiliza para pasta de
agarre en la ejecucion de tabicados, en revestimien-
tos interiores y como conglomerante auxiliar de
obra.

Yeso de construccién de proyeccién mecanica (YPM):
conglomerante a base de sulfato de calcio que lleva
incorporado en fabrica, aditivos y/o agregados para
conseguir las caracteristicas adecuadas a su uso. Se
aplica sobre un soporte mediante una maquina de
proyeccion.

siempre actualizado en

Yeso de proyeccion mecanica aligerado (YPM/A):
yeso de proyeccion mecanica que contiene agrega-
dos ligeros, para incrementar el aislamiento térmi-
coy la proteccion al fuego de los paramentos.

Yeso de proyeccion mecanica de alta dureza
(YPM/D): yeso de proyeccién mecanica especial-
mente formulado para satisfacer las especifica-
ciones de los trabajos que requieren altas durezas
superficiales.

Yeso de terminacion (YE/T): material constituido fun-
damentalmente por sulfato de calcio en sus distintas
fases de deshidratacion, que lleva incorporado en fa-
brica aditivos y agregados organicos o inorganicos.
Se amasa de forma manual o mecanica (taladradora,
batidora) consiguiendo una consistencia de pasta que
permite su aplicacion inmediata de forma manual. Es-
tos yesos estan libres de particulas gruesas que impe-
dirfan el logro de una superficie de acabado lisa.
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% Placo 6 GALERIA DE OBRAS

Presentamos algunas obras realizadas con Yesos y Escayolas Placo. Estas obras han participado, entre otras,
en el Trofeo Golden Gypsum organizado cada dos afios por Placo.

'

Teatro Leal. Santa Cruz de Tenerife.

= .
L Bodegas Valbucena. Toro, Zamora.

4
- |
oy
v [h l | o
Palacio de Sonanes. Villacarriedo, Cantabria. Biblioteca. Alcala de Henares.
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Iglesia del convento San Juan de la Penitencia.
Alcald de Henares, Madrid.

Auditorio Santa Cruz de Tenerife. Tenerife.

Hotel Cascais Miragem. Estoril, Portugal.

Monasterio de El Paular.Ra




Todas las imagenes que aparecen en este manual son proyectos ejecutados con productos y sistemas Placo. Todos
ellos han participado en el trofeo Golden Gypsum de Placo en sus diferentes ediciones.

Se prohibe cualquier tipo de reproduccion, total o parcial, de las imagenes que aparecen en esta obra sin la
autorizacion expresa por escrito de Saint Gobain Placo Ibérica.

2009 / Esta documentacion técnica anula y sustituye a las anteriores. Aseglrese de que sigue estando en vigor
consultando nuestra pagina web www.placo.es donde esta la version actualizada de este documento. Cualquier
uso o colocacion de los materiales que no se adecue a las reglas establecidas en este documento exime al fabricante
de cualquier responsabilidad, en particular de la responsabilidad solidaria (Ley 38/1999). Consulte previamente a
nuestros servicios técnicos acerca de cualquier uso o colocacion norecomendada. Los resultados de los informes de los
ensayos que figuran en esta documentacion técnica han sido obtenidos en las condiciones de ensayo normalizadas.
Las fotos y las ilustraciones utilizadas en esta obra no son contractuales. Se prohibe |a reproduccién, incluso parcial,
de los esquemas, fotografias y textos de este documento sin la autorizacion de Saint-Gobain Placo Ibérica.

Edicion y coordinacion: departamento de marketing de Placo.
Diseno y Maquetacion: comunicacion impresa, s.I.

Impresion: Grafisanz

Deposito Legal:

Ref.: Manual Yesos - Ed.: 2.0 - 05/10 - 1.500 ejemplares.



Saint-Gobain Placo Ibérica, S.A.

Oficinas/Escritorios Centrales
P2 de la Castellana, 77
28046 Madrid

www.placo.es

Saint-Gobain Placo, Lda:

Edificio Weber

Quinta dos Cénegos

2580-465 Carregado

Tel: +351 26 327 96 20 2 26 327 96 28
Fax: +351 26 327 96 29

www.placo.pt
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